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MCN150-E MCN250-E
Type 01 Type 01
A 296 mm 296 mm
B 267 mm 356 mm
L J c 100 mm 100 mm
Xmm
D 21kg 26kg
E 84.dB/4dB 91:.dB/ 4dB
F 97 dB / 4dB 101 dB / 4dB
‘ ’ G 89 dB/4dB 88 dB/4dB
H 4.7/2.0 m/s? 38 /1.9m/s?
| 8.4 Bar 8.4 Bar
B‘é J 4.8 Bar 4.8 Bar
LTR
K 1.9 Ltr 1.9 Ltr
L 2 2
SB32 SB32
N SB32 SB32
MAGNALUBE (100679) MAGNALUBE (100679)
i P PT-MC EU40R404DPG / EUSOR404DPG / EUGOR404DPG
v
Q(a) 33-38mm 4mm
o a(b) 38mm 42/53/63mm
= R 7.2 mm 8 mm
Vi S 29 29
“ i W ””“ T 125.3 mm 165.2:mm
s W\ e 1112
\ |i|! u N/A N/A
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DEETITCH 2019 FR DE NL
| A |length Longueur Lange Lengte
B Height Hauteur Hahe Hoogte
¢ | width Largeur Breite Breedte
LD | Weight Poids Gewicht Gewicht
E | Noise L, 1s, d Niveau de bruit Lea, 1s, d Gerduschpegel, Lea, 1s, d Geluid Lea, 1s, d
F | Noise Lwa, 1s, d Niveau de bruit Lwa, 1s, d Gerduschpegel, Lwa, 1s, d Geluid Lwa, 1s, d
|,.G [ Noise Lea, 1s, 1m Niveau de bruit La, 1s, 1m Gerduschpegel, Lea, 1s, 1m Geluid Lpa, 15, Tm
H | Vibration / Uncertainty Vibration / incertitude Vibration / Unsicherheit Trilling / Onzekerheid
1 | PmaxBar Pression max bars Héchstdruck, Bar Werkdruk max Bar
|J).4|.P, min Bar Pression min bars Mindestdruck, Bar Werkdruk min Bar
K| Air consumption per shot @ Consommation au coup a Ll_thverbrauch pro Zyklus bei Luchtverbruik per schot @
5.6 Bar 5.6 Bar einem Druck von 5.6 Bar 5.6 Bar
| L [ Activation type Type de déclenchement Aktivierungsart Beveiliging
| "M | Summer lubricant Lubrifiant d'été Schmiermittel, Sommer Zomer smering
N | Winter lubricant Lubrifiant d'hiver Schmiermittel, Winter Winter smering
L g | O-ring lubricant Lubrifiant de joints toriques 0-Ring Schmiermittel 0-ring smering
P | Fastener Name Désignation de la fixation Werkzeugbezeichnung Type apparaat
Q' | Dimensions Dimensions MaRe, mm Afmetingen
| (R [ Head/crown Téte/couronne Kopf/ Oberteil Kop/Kraan
S | Magazine capacity Capacité du chargeur Kapazitdt des Magazins Magazijn capaciteit
T | New Driver Length Longueur du nouvel enfonceur | Neu Treiberlange Nieuwe slagpen lengte
I I}l’; Max. Depth Inside Piston ELOL?;%E”UT' max antérieure Max. Kolbentiefe Max. diepte binnenkant piston
dI TRREC TCTPTUUUSTTTS UTCTT JITAtCTST TRRE JUURJTTITC RU CT avV UTTIC UURUITICTIICT UY IYII_IUI TRRC RTAQVCTIC TOT
C I rleina far neadulitat
A | Lengde Pituus Mikog Lunghezza
| B| Hojde Korkeus Yog Altezza
C_ | Bredde Leveys M\&rog Larghezza
D | Vgt k. Paino kg Bé&pog Peso
| CE | Staj Lea, s, d Melu Lea, 1s, d 31&0un BopuBou Lpa, 1s,d | Rumorosita Lea, 1s, d
F. | StgjLwa 1s, d Melu Lwa, 1s, d ST&0un BopvBou Lwa, 1s,d | Rumorosita Lwa, 1s, d
G | StgjLea, 1s, 1m Melu Lpa, 1s, 1m ST&Bun BopvBou Lpa, 1s, Im | Rumorosita Lea, 1s, Tm
I''H (| Vibration 7 uvished Térina/ epavarmuus Vibration / Uncertainty Vibrazione / incertezza
1| P max. bar P max Bar Méylomn mieon P max Bar
J | P-min. bar P min Bar EAGxLoTn Tiiean P min Bar
:qul Litforbrug ot Skidved 5.6 bar ggagalﬁulutus per laukaisu @ 5—?;0(5\’%)\3(2?“ aépaavé BoNn g%ngl;rrno aria per fissaggio @
L Aktiveringstype Aktivoimistyyppi ATIAG 1 quTOPKTO Tipo di attuazione
|_M | Sommersmgremiddel Kesa voiteluaine Oeptvo MITAVTLKO Lubrificante estivo
N | Vintersmaremiddel Talvi voiteluaing XELMEPLVO ALTTQVTLKO Lubrificante invernale
0 | Smaremiddel til O-ring 0-renkaan voiteluaine AUTTGVTIKG TOLUOUXOG Lubrificante per O-rings
[P | Klammenavn Naulain tyyppi Ovopaoia cuvdeThpa Nome fissaggio
Q| Mal Naulan koko AwxaTaoelg Dimensioni
R | Hoved/krone Kanta/Kruunu Ke@of/kopwva Testa/Corona
[1'8 /| Magasinkapacitet Lippaan tilavuus XWPNTIKOTNTA YEULOTHPA Capacita caricatore
T .| Nyt drevs leengde Iskurin pituus Mnkog véou 0dnyol Lunghezza martelletto nuovo
%’ﬂURr Max. dybde inde i stempel Max syvyys iskurin sisalla ng;%o Baboc uéonx oo ggg:sné max. dentro i




Mg’ ITCH 2019 PT ES SE
| A_[lengde Comprimento Largo Langd
|'B | Hoyde Altura Alto Hojd
C | Bredde Largura Ancho Bredd
LD | Vekt Peso Peso Vikt Kg.

Ruido Lea, 1s, d

Ruido Lea, 1s, d

Ljudniva Lea, 1s, d

E | Lydniva Lea, 1s, d
F

Lydniva Lwa, 1s, d

Ruido Lwa, 1s, d

Ruido Lwa, 1s, d

Ljudniva Lwa, 1s, d

1,.G [ Lydniva Lpa, 1s, Tm Ruido Lpa, 1s, 1m Ruido Lpa, 1s, 1m Ljudnivé Lea, 1s, Tm
H | Vibrasjoner / usikkerhet Vibragdo / Incerteza Vibracién/ Incertidumbre Vibration / osakerhet
1 Lufttrykk max Bar Pressdo méx. Bar P max Bar Lufttryck max Bar
|J) | Lufttrykk  min Bar Presséo min. Bar P.min Bar Lufttryck min Bar
Ko Luft forbruk per skudd @ Consumo de ar por golpe @ Consumo aire disparo @ Luftforbrukning per avfyring@
5.6 Bar 5.6 Bar 5.6 Bar 5.6 Bar
L | Avtrekksmekanisme Tipo de disparo Tipo de activacion Avfyrningstyp

Smareolje for verktay (Sommer)

Lubrificante para verdo

Lubricante de verano

Sommarsmajning

N Smereolje for verktay (Vinter) Lubrificante para inverno Lubricante de invierno Vintersmorjning
L g | Smarealje for O- ringer Lubrificante para anéis Lubricante 0-ring 0-ringssmarjning
P | Spiker Navn Nome do Fixador Nombre del consumible Maskinnamn
Qo Dimensjon Dimensdes Dimensiones Dimmensioner
| :R . { Hode/ Krone Coroa Cabeza/corona Ryggbredd
S | Magasin kapasitet Capacidade do magazine Capacidad cargador Magasinskapacitet
T Lengde pa nytt hammerblad Comprimento da lamina nova Longitud nuevo clavador Ny drivarléngd
1 U Maks: dybde i stempel Prof. max. interna do pistdo Profun. max. Dentro piston Max djup i kolv
dI TRRC TCTPTUUUSTTTS LCTTITAICTST. TRRT YU I§GIILD‘ RUPTCT av UTTI§ UURUTTTCTITC T UPPTYTTCTTRRE RTAVETIC TOT
C rleina far neadnltds ~
A | Dlugosc Délka Dizka Hosszlsag Lungime
| 1B | Wysokose Vyska Vy$ka Magassag Tnaltime
C_ | Szerokosc Sitka Hibka Szélesség Latime
D | Waga Hmotnost kg Hmotnost Sdly Kg. Greutate
| 'E " | Halas Hladina hluku LpA, 1s, d Hlutnost LPA, 1s, d Zaj LPA, 1s,d Lpa zgomot, 1s, d
F, | Halas Hladina hluku LWA, 1s,d . -| Hlutnost LWA, 1s, d ZajLWA, 1s,d Lwa zgomot, 1s, d
G | Halas Hladina hluku LpA, 1s, Tm | Hlugnost LPA, 1s, Tm Zaj LPA, 1s, Tm Lpa zgomot, 1s, Tm
I tH'1| Drgania / nigokre$lonos¢ | Vibrace /- proménlivost Vibracie 7 neistota Rezgés / bizonytalansag Vibratii /incertitudine
1| Pimaxbar P max bar P-max Bar P max Bar P max, bar
J | P minbar P min bar P min Bar P min Bar P min, bar

1| Zuzycie powietrza na strzal
| @ 5.6 Bar

Spotteba vzduchu'na dévku
pfi 5.6 barech

Spotreba vzduchu na Gkon
1. @5.6Bar

Levegdfelhasznalas / loket
@ 5.6 Bar

Consum'de aer pe bataie
la 5.6 bar

Spos6b inicjowania strzalu | Typ aktivace Druh aktivacie Aktivalasi tipus Tipul activarii
| M | Olej letni Letni mazivo Letné mazadlo Nyéri kendanyag Lubrifiant de vard
N_ | Olej zimowy. Zimni mazivo Zimné mazadlo Téli kendanyag Lubrifiant de iarna

0 | Smar do O-ringéw

Mazivo tésniciho krouzku

Mazadlo — kruh v tvare
pismena 0

Tomit6gyrd kenése

Lubrifiant oring

Denumirea elementului

P Nazwa stosowanego Nézev upinadla Meno zoivatky A kétdelem neve )
V[ lacznika de fixare
Q | Wymiary lacznikow Rozméry Dimenzie Méretek Dimensiuni
IR [ Sz6rokosc lacznika Hlava/korunka Hlavica/vrchol Fej / korona Cap/coroand

Pojemnosc magazynka

Kapacita zésobniku

Kapacita zésobnika

A tar kapacitésa

Capacitate magazie

Dlugosc nowego bijaka

Délka nového unésece

Dizka nového vodidla

Uj tokmany hossza

Lungime cap de
antrenare nou

Max.glebokosc wewnatrz
tloka

Max: vnitfni hloubka pistu

Max. hibka vo vnitri piesta

Max. mélység a
dugattydban

Adancime maxima in
interiorul pistonului




A\ Warning!

* IMPORTANT SAFETY INFORMATION ENCLOSED.
* READ THIS MANUAL BEFORE OPERATING THE TOOL.
 SAVE FOR FUTURE REFERENCE.

* FAILURE TO OBSERVE THE FOLLOWING
WARNINGS COULD RESULT IN INJURY.

* Doinot use damaged, frayed or
deteriorated air hoses and fittings.

e

o Air powered tools can vibrate in use.
Vibration, repetitive motions or
uncomfortable positions may be harmful
to your hands and arms. Stop using any
machine if discomfort, tingling feeling
or pain occurs. Seek medical advice
before resuming use.

@

¢ Do not carry the tool by the hose.

 Keep body stance balanced and firm.

D&

Do not overreach when operating this tool.

o Always turn off the air supply and
disconnect the air supply hose before
installing, removing or adjusting any
accessory on this tool, or before
performing any maintenance on this tool.

e Use protective equipment such as
glasses, gloves, safety shoes as well
as acoustic protection. Remain vigilant,
use common sense and pay attention
when using the machine.

¢ Always wear suitable CE marked
eye protection when operating or
performing maintenance on this tool.

 Operate at no more than the tool's
maximum pressure stated in column “I”
pst of the technical data table.

D @0Pea)| @

* Do not over-oil and do not use heavy
grade oil as stalling and low
performance may result.

®

This tool is intended to be used for fastening metal
connecting plates to wood in construction applications. DO
NOT USE for fastening harder materials which could cause
buckling of the fasteners and damage to the tool. If you are
unsure of the suitability of this tool for certain applications,
please contact your local sales office.

OPERATING YOUR MCN NAILER

TO AVOID SERIOUS INJURY'FROM FASTENERS
AND FLYING DEBRIS WHEN INSTALLING METAL
CONNECTORS USING THE MCN NAILER:

¢ Useionly genuine:BOSTITCH metal connector nails.
e Use only one stick of metal connector nails at a time.

e Metal connector nails are not designed to penetrate
metal. When'installing metal connectors, always place
the exposed point of the metal connector nail into the
metal connector’s pre-formed hole, and orient so the
nail is perpendicular to the hole before attempting to
drive a fastener.

Fig 1- shows correct placement
Fig 2- shows incorrect placement

TOOL OPERATION

NOTE: Although this is not the only pneumatic tool
offered by BOSTITCH that operates sequentially, its
operation is unique from all other BOSTITCH tools. The
moveable nose, which acts as the ‘contact trip, is in the
“depressed” position at rest to allow visibility of the nail
points used for positive placement. When the tip of the
nail is placed in the preformed metal connector hole and
the trigger is pulled, the moveable nose moves out from
the tool to detect the work surface. If the moveable nose
does not detect the work surface close to the nose of the
tool, the tool will not actuate.

LOADING NAILS (FIGS 3-7):

1. Hold nailer with magazine tilted downward. Insert stick
of nails from rear of magazine (Fig 3). The MCN250-E
has three separate nail channels for 40, 50 and 60
series nails (Figs 4 - 6). Never mix different length nails
in the magazine. Slide nails all the way to the front of
magazine.

2. Engaging Pusher: Pull pusher towards rear of magazine

beyond the last nail , then release to engage pusher to
the strip of nails (Fig 7).



REMOVING NAILS (FIG 8-12)

1. Depress the pusher tah to disengage pusher from the
nails (Fig 8). Slowly slide pusher forwards past the nails
to the nosepiece (Fig 9).

2., Remove nails by releasing the pusher spring and sliding
nails backwards (Fig 10).

3. Depress the magazine tab and slide nails past
magazine tab and out the magazine. (Fig 11 & 12).

DIRECTIONAL EXHAUST DEFLECTOR (FIG 13)

The adjustable exhaust deflector can'be rotated unto any
desired position by hand without the use of hands.

CONTACT TRIP HOUSING ASSEMBLY REPLACEMENT
(FIG'14 & 15)

Never TAMPER with or disassemble contact trip (CT)
housing assembly, it can cause SEVERE injury to the user
or to bystanders. Contact trip housing must be replaced
as a COMPLETE ASSEMBLY only.




A\ Avertissement !
« INFORMATIONS DE SECURITE
IMPORTANTES INCLUSES:
« LIRE CETTE NOTICE AVANT D'UTILISER L'OUTIL.

* CONSERVER EN VUE DE S'Y REPORTER
ULTERIEUREMENT.

* TOUT MANQUEMENT AUX MESURES DE
PRECAUTION SUIVANTES POURRAIT
OCCASIONNER DES BLESSURES.

¢ Ne pas utiliser de fixations et tuyaux d'air
endommageés, effilochés ou détériorés.

&

e Les outils pneumatiques peuvent vibrer lors
de leur utilisation. Les vibrations,
mouvements répétitifs ou positions
inconfortables peuvent présenter un danger
pour les' mains et les bras. Cesser d'utiliser
la machine en cas de sensation d'inconfort,
de picotement ou de douleur. Consulter un
médecin avant de réutiliser I'outil.

@

o Ne pas transporter I'outil en le tenant
par le tuyau.

e Garder une position équilibrée et stable.
Ne pas se pencher trop en avant lors de
I'utilisation de I'outil.

D &

* Toujours fermer I'alimentation en air et
débrancher le tuyau d'arrivée d"air avant
d'installer, d'enlever ou d'ajuster tout
accessoire sur cet outil, ou avant d’effectuer
toute opération d’entretien sur cet outil.

 Porter un équipement de protection
individuelle tel que des lunettes, des
gants, des chaussures de sécurité ainsi
qu’une protection auditive. Rester
vigilant et attentif et faire preuve de hon
sens lors de I'utilisation de la machine.

¢ Toujours porter un systéme de protection
des'yeux conforme aux normes CE lors de
I'utilisation ou de I'entretien de cet outil.

* Ne pas utiliser une pression pneumatique
supérieure a la pression maximale autorisée
telle'qu'indiquée dans la colonne “I” du
Tableau des données techniques.

¢ Ne pas lubrifier excessivement et ne pas
utiliser d’huile épaisse; pour éviter que
I'outil se bloque ou que sa performance soit
réduite.

CHHOlCl O/

Cet outil est destiné a étre utilisé pour la fixation de
plaques de métal sur bois dans les applications de
construction. NE PAS LUTILISER pour la fixation de
matériaux plus durs qui pourraient voiler les attaches et
endommager l'outil. Si vous n’étes pas siir(e) que I'outil
convienne a I'application souhaitée, veuillez contacter
votre agent commercial local.

UTILISATION DE VOTRE CLOUEUR MCN

POUR EVITER TOUT RISQUE DE BLESSURE CAUSE
PAR LES FIXATIONS ET LES DEBRIS PROJETES LORS
DE LINSTALLATION DE CONNECTEURS METALLIQUES
AVEC LE CLOUEUR MCN :

o Nutilisez que les clous BOSTITCH authentiques pour
connecteurs métalliques.

o N'utilisez qu'un baton de clous pour connecteurs
métalliques a la fois.

Les clous pour connecteurs métalliques ne sont pas
congus pour pénétrer dans le métal. Pour l'installation
de connecteurs métalliques, placez toujours la pointe
découverte du connecteur métallique dans les trous
préformés des connecteurs métalliques, et positionnez-
la de fagon ace que le clou'soit perpendiculaire au trou
avant d’essayer d'enfoncer un clou de fixation.

FIG1-illustre le positionnement correct.
FIG 2- illustre le positionnement incorrect.

FONCTIONNEMENT DE LOUTIL

NOTE: Bien que cet appareil ne soit pas le seul outil
pneumatique proposé par BOSTITCH qui fonctionne
par déclenchement séquentiel, son fonctionnement
est différent de tous les autres outils BOSTITCH. Le nez
mobile, qui fonctionne comme le déclenchement par
contact, se trouve en position « enfoncée » au repos pour
permettre une bonne visibilité de la pointe des clous et
un placement correct. Lorsque I'extrémité du clou est
placée dans le trou préformé du connecteur métallique
et que la gachette est enclenchée, le nez amovible sort
de l'appareil et détecte la surface de travail. Sile nez
amovible ne détecte pas la surface de travail, 'outil ne
pourra pas fonctionner.

CHARGEMENT DE LOUTIL (FIG 3-7):

1./ Maintenez le cloueur avec le magasin incliné vers le
bas. Insérez la bande de clous a partir de I'arriére du
magasin (Fig. 3). Le MCN250-E dispose de trois rainures
de clous séparées pour les clous de 40, 50 et 60 (Figs
4 - 6). Ne jamais mélanger différentes longueur de clous
dans le magasin. Faites glisser les clous complétement
vers I'avant du magasin.

2. Enclenchement du poussoir : Tirez le poussoir vers
I'arriére du magasin au-dela du dernier clou puis
relachez-le pour enclencher la' bande de clous dans le
poussoir (Fig. 7)



ENLEVEMENT DES CLOUS (FIG 8-12)

1. Tirez sur le poussoir pour le séparer des clous (Fig 8).
Faites doucement glisser le poussoir en avant aprés les
clous'vers le nez (Fig 9).

2. Retirezles clous en relachant le ressort du poussoir et
en faisant glisser les clous vers I'arriére (Fig 10).

3. Relachezle levier du chargeur et faites glisser les clous
a l'arriére de celui-ci et hors du chargeur. (Fig 11 & 12).

DI'E’FLECTEUR DE DIRECTION
D’ECHAPPEMENT DAIR (FIG 13)

Le déflecteur-d'échappement d'airréglable peut étre
tourné dans la direction requise manuellement, sans
outils.

L'ASSEMBLAGE DU DECLENCHEMENT
PAR CONTACT (FIG 14'& 15)

Ne MODIFIEZ ou ne démontez jamais I'assemblage du
boitier du déclenchement par contact (CT) ; cela peut
GRAVEMENT blesser I'utilisateur ou les personnes se
trouvanta proximité. Seul un ASSEMBLAGE COMPLET
du boftier de déclenchement par contact peut étre
remplacé.




A\ Warnung!

ENTHALT WICHTIGE SICHERHEITSINFORMATIONEN.

o LESEN SIE VOR BEDIENUNG DES WERKZEUGS
DIESES HANDBUCH.

ZU SPATEREN REFERENZZWECKEN AUFHEBEN.

NICHTBEACHTUNG DER FOLGENDEN WARNUNGEN
KANN ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

e Verwenden Sie keine beschadigten,
verschlissenen oder minderwertigen
Luftschlauche und Armaturen.

o Luftdruckbetriebene Werkzeuge kénnen bei
der Verwendung vibrieren. Vibrationen,
repetitive Bewegungen oder unbequeme
Haltung kdnnen fiir Ihre Hande und Arme

g schadlich sein. Stellen Sie im Fall von

Unbehagen, Kribbeln oder Schmerzen die

Bedienung von Maschinen ein. Holen Sie

medizinischen Rat ein, bevor Sie mit der

Bedienung fortfahren.

@

¢ Tragen Sie das Werkzeug nicht
am Schlauch.

e Halten Sie Ihren Korper im Gleichgewicht
und gespannt. Lehnen Sie sich bei der
Bedienung des Werkzeugs nicht zu weit vor.

D) &

 Schalten Sie vor der Installation, Entfernung
oder Einstellung von jeglichen Zubehorteilen
am Werkzeug immer die Luftzufuhr aus, oder
vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten
am Werkzeug.

¢ Verwenden Sie Schutzausriistung, wie
Schutzbrille, Handschuhe,
Sicherheitsschuhe sowie Schallschutz.
Bleiben Sie wachsam, verwenden Sie Ihren
gesunden Menschenverstand und gehen Sie
achtsam mit der Maschine um.

o Verwenden Sie bei der Bedienung oder der
Durchfiihrung von Wartungsarbeiten an
diesem Werkzeug jederzeit geeigneten
CE-zertifizierten Augenschutz.

* Bedienen Sie das Werkzeug nicht mit mehr
als dem in der technischen Datentabelle in
Spalte ,1” angegebenen maximalen Druck.

« Verwenden Sie nicht zu viel 01 und kein
Schwerdl, da dies Stillstand und geringe
Leistung zur Folge haben kann.

DD © OP®®

Dieses Werkzeug wurde zur Befestigung von
Metallverbindungen auf Holz fiir Arbeiten im Bauhandwerk
entwickelt. Dieses Werkzeug sollte NICHT zur Befestigung
harterer Werkstoffe verwendet werden, da dies dazu
fiihren kann, dass sich die Befestigungselemente
verbiegen und das Werkzeug selbst beschadigt wird. Falls
Sie nicht sicher sind, ob dieses Werkzeug fiir bestimmte
Anwendungen geeignet ist, wenden Sie sich bitte an lhren
Handler vor Ort.

SO BEDIENEN SIE IHREN MCN NAGLER

UM DURCH VERBINDUNGSELEMENTE UND DURCH
DIE LUFT GESCHLEUDERTEN SCHMUTZ VERURSACHTE
SCHWERE VERLETZUNGEN BEIM ANBRINGEN VON
METALLVERBINDERN MIT DEM MCN NAGLER ZU
VERMEIDEN, SIND DIE' FOLGENDEN HINWEISE ZU
BEFOLGEN:

e Nur original BOSTITCH Metallverbinder-Négel
verwenden:

o Nur jeweils einen Streifen Metallverbinder-Nagel auf
einmal benutzen.

o Metallverbinder-Négel sind nicht zum Eindringen in
Metall ausgelegt. Beim Anbringen von Metallverbindern
stets den entbloBten Teil des Verbindungsnagels in
das vorgeformte Loch des Metallverbinders setzen
und so ausrichten, dass sich der Nagel senkrecht zum
Loch befindet bevor versucht wird, einen Verbinder
einzutreiben.

ABB. 1 Korrektes Setzen,
ABB. 2 Falsches Setzen

WERKZEUGFUNKTION

ACHTUNG: Obwohl dies nicht das einzige Druckluftgerat
im Sortiment von BOSTITCH ist, das sequentiell
arbeitet, ist die Funktionsweise jedoch einzigartig
gegeniiber allen anderen Bostitch Werkzeugen. Die als
Kontaktmiindung fungierende bewegliche Miindung
befindet sich im Ruhezustand in der gleichen Position
wie im “gedriickten” Zustand, damit die Nagelspitzen
gut sichtbar sind und dadurch ein korrektes Setzen
ermoglicht wird. Wenn die Nagelspitze in das
vorgeformte Loch des Metallverbinders gesetzt und
der Ausldser betatigt wird, dann tritt die bewegliche
Miindung zum Erkennen der Arbeitsflache aus dem
Gerét aus. Wenn die bewegliche Miindung auf keinen
Widerstand st6Rt, wird das Gerét nicht ausgelost.



NAGEL EINLEGEN (ABB. 3-7):

1. Halten Sie den Nagler mit dem Magazin nach unten
geneigt. Den Nagelstreifen von hinten in das Magazin
einsetzen (Bild 3). Der MCN250-E hat drei separate
Nagelkanale fiir 40, 50 und 60 mm lange Négel (Bild
4-6). Setzen Sie niemals N&gel unterschiedlicher Lange
in-ein Magazin ein. Schieben Sie die Négelim Magazin
nach vorn.

2. Schieber-Arretierung: Ziehen Sie den 'Schieber hinter
den letzten Nagel im Magazin zuriick und lassen ihn
dann los, damit die Nagel fest eingespannt sind (Bild 7).

NAGEL ENTFERNEN (ABB. 8-12)

1. Die Driickerlasche driicken, um den Driicker von den
Négeln zu trennen (Abb. 8). Den Driicker langsam an
den'Négeln'vorbei bis an das Miindungsteil schieben
(Abb. 9).

2. Zum Entfernen der Nagel die Driickerfeder Idsen und die
Néagelnach hinten schieben (Abb. 10).

3. Den Magatzinreiter driicken und die Nagel das Magazin
entlang heraus schieben (Abb. 11 u. 12).

RICHTUNGSVERSTELLBARER
AUSPUFFDEFLEKTOR (ABB. 13)

Der verstellbare Auspuffdeflektor lasst sich manuell
ohne Zuhilfenahme von Werkzeugen in die gewiinschte
Stellung drehen.

ERSETZEN DES )
KONTAKTMUNDUNGSGEHAUSES (ABB. 14 U. 15)

NIEMALS Eingriffe an Bauteilen des
Kontaktmiindungsgeh&uses (CT) vornehmen oder dieses
versuchen auseinanderzubauen, da dies zu schweren
Verletzungen des Bedieners und umstehender Personen
fiihren kann. Das Kontaktmiindungsgeh&use darf nur als
VOLLSTANDIGES BAUTEIL ersetzt werden.
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A\ Waarschuwing!
BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINFORMATIE
BIJGESLOTEN:

LEES DEZE HANDLEIDING VOORDAT U HET
APPARAAT IN GEBRUIK NEEMT.

BEWAAR DE HANDLEIDING TER REFERENTIE.

WANNEER U DE VOLGENDE WAARSCHUWINGEN
NIET IN ACHT NEEMT, KAN DIT LEIDEN TOT LETSEL.

o Gebruik geen beschadigde, gerafelde
of versleten luchtslangen en fittingen.

&

¢ Persluchtgereedschap kan trillen bij
gebruik. Trillingen, herhaalde bewegingen
en oncomfortabele houdingen kunnen
schadelijk zijn voor uw handen en armen.
Stop het gebruik van een machine als
u'ongemak; een tintelend gevoel of pijn
opmerkt. Raadpleeg een arts voordat
u het gebruik hervat.

@

* Draag het gereedschap nooit aan de slang.

 Zorg voor een stevige en evenwichtige
lichaamshouding. Overstrek niet bij het
gebruik van dit gereedschap.

o Zet altijd de luchttoevoer uit en koppel
de luchttoevoerslang los voordat u een
accessoire op dit gereedschap monteert,
verwijderd of afstelt of voor het uitvoeren
van onderhoud aan dit gereedschap.

o Gebruik beschermmiddelen zoals bril,
handschoenen, veiligheidsschoenen en
geluidshescherming. Blijf waakzaam,
gebruik uw gezond verstand en let op tijdens
het gebruik van de machine.

¢ Draag altijd een geschikte oogbescherming
met CE-markering bij het gebruiken of
onderhouden van dit gereedschap.

e Gebruik het gereedschap niet bij een hogere
druk dan de maximale druk aangegeven in
kolom “I” van de technische gegevenstabel.

o Gebruik niet te veel olie en gebruik geen
zware olie, want dit kan leiden tot afslaan
en slechte prestaties.

D0 ©O0r®Y B D&

Dit gereedschap is bedoeld voor het bevestigen van
metalen verbindingsplaten op hout in de bouw. NIET
GEBRUIKEN voor het bevestigen van hardere materialen
waardoor de bevestigingsmiddelen krom gebogen kunnen
worden en wat kan leiden tot schade aan het gereedschap.
Als u er niet zeker van bent of dit gereedschap geschikt is
voor bepaalde toepassingen, dient u contact op te nemen
met uw lokale verkoopkantoor.

GEBRUIK VAN UW MCN-NAGELAPPARAAT

OM ERNSTIGE VERWONDINGEN TE VOORKOMEN DOOR
NIETEN EN RONDVLIEGEND PUIN BIJ HET PLAATSEN
VAN METALEN AANSLUITINGEN MET HET MCN-
NAGELAPPARAAT:

o Gebruik alleen echte nagels van BOSTITCH voor
metalen aansluitingen.

o Gebruik slechts één strip met nagels voor metalen
aansluitingen tegelijk.

¢ Nagels voor metalen aansluitingen zijn niet ontworpen
om door metaal te gaan. Plaats bij het monteren van
metalen aansluitingen altijd de blootliggende punt van
de metalen verbindingsnagel in het voorgevormde gat
van het metaal. Plaats de nagel loodrechtin het gat
voordat u het bevestigingsmiddel inschiet.

FIG 1+ toontjuiste plaatsing
FIG. 2 - toont onjuiste plaatsing.

GEBRUIK VAN HET APPARAAT

OPMERKING: Dit is niet het enige pneumatische
apparaatvan BOSTITCH dat sequentieel werkt, maar de
bediening is anders dan alle andere gereedschappen
van BOSTITCH. De beweegbare neus, die werkt als
contacttrekker, staat in een “ingedrukte” positie in

rust, om ervoor te zorgen dat de nagelpunten zichtbaar
zijn zodat juiste plaatsing mogelijk is. Als de punt van

de nagel in het voorgevormde gat voor de metalen
aansluiting is geplaatst en de trekker wordt.overgehaald,
komt de beweegbare neus uit het apparaat om het
werkoppervlak te voelen. Als de beweegbare neus
dichtbij de neus van het apparaat geen werkoppervlak
detecteert, zal het apparaat niet worden geactiveerd.

PLAATSEN VAN NAGELS (FIG. 3-7):

1. 'Houd het nagelpistool zo dat het magazijn naar beneden
gekanteld wordt. Plaats de stok met spijkers via de
achterkant in het magazijn (Fig. 3). De MCN250-E heeft
drie aparte nagel kanalen voor 40, 50 en 60-serie nagels
(Figs 4 - 6). Laad het magazijn nooit met spijkers van
verschilende lengtes. Schuif de spijkers helemaal door
naar de voorkant van het magazijn.

2. Bevestigen duwer: Trek de duwer richting de achterkant
van het magazijn, tot voorbj de laatste spijker, laat
daarna los zodat de duwer tegen de spijkerstrip wordt
bevestigt (Fig. 7).



VERWIJDEREN VAN NAGELS (FIG. 8-12).

1. Druk.de knop van de aandrijver.in om de aandrijver
van de nagels af te halen (Fig. 8). Schuif de aandrijver
voorzichtig naar voren, voorbij de nagels richting het
neusstuk (Fig. 9).

2. Verwijder nagels door de aandrijfveer vrij te geven en de
nagels naar achterente schuiven (Fig. 10).

3. Druk de magazijnpal in en schuif de nagels voorbij de
magazijnpal en uit het magazijn. (Fig. 11 & 12).

IN RICHTING VERSTELBARE
UITLAATDEFLECTOR (FIG. 13)

De in richting verstelbare uitlaatdeflector kan in elke
gewenste positie worden gedraaid met de hand, eris
hiervoor geen gereedschap nodig.

VERVANGEN VAN DE
CONTRACTTREKKER-EENHEID (FIG. 14 & 15)

Verander nooit iets aan de contacttrekker(CT)-eenheid
en haal deze nooit uit elkaar, dit kan ERNSTIGE
verwondingen veroorzaken bij de' gebruiker of bij
omstanders. De contacttrekker-eenheid dient alleen IN
ZIJN GEHEEL vervangen te worden.




A Advarsel!

VIGTIG SIKKERHEDSINFORMATION VEDLAGT.

LAS DENNE VEJLEDNING, FAR DU
BETJENER VARKTAJET.

OPBEVARES TIL FREMTIDIG HENVISNING.

UNDLADELSE AF AT FALGE NEDENSTAENDE
ADVARSLER KAN MASKE RESULTERE I
PERSONSKADE.

Undga at bruge beskadigede, treeviede
eller forringede luftslanger og beslag.

e

o Trykluftsveerktgjer kan vibrere, nar de er
i brug. Vibration, gentagne heveegelser
eller ubekvemme stillinger kan eventuelt
vaere skadelige for dine haender og arme.
Hold op med at bruge en maskine, hvis du
oplever ubehag, en snurren i fingrene eller
smerter. Sperg din lzege til rads, for du
bruger maskinen igen.

@

¢ Undga at beere veerktajet ved at holde
det i slangen.

Hold din kropsstilling afbalanceret og
stabil. Undga at raekke for langt, nar du
betjener dette vaerktgj.

SIC

o . Sluk altid for luftforsyningen, og
kobl luftforsyningsslangen fra, fer du
installerer, justerer eller tager tilbehar
pa dette veerktej af, eller fer du udferer
vedligeholdelse pa veerktgjet.

¢ Brug beskyttende udstyr som f.eks.
sikkerhedsbriller, handsker,
sikkerhedssko savel som akustisk
vaern. Veer vagtsom, brug din sunde
fornuft og veerk opmeerksom, nar
du bruger maskinen.

. /Du ber altid ga med passende
CE-maerket gjenbeskyttelse, nar du
betjener eller foretager vedligeholdelse
pa dette veerktaj.

e Ma ikke betjenes ved et tryk, der
ligger over vaerktgjets maksimaltryk, som
angives i kolonne “I” pa tabellen
over Tekniske Data.

e __Duma ikke pafere for megen olie pa
udstyret, og undga at bruge tyktflydende
olie, da dette eventuelt kan resultere i
motorstop og lav ydelse.

CH-HONClSC/OlRS

Dette vaerktajet er beregnet til fastgerelse af )
forbindelsesplader af metal pa trae i byggebranchen. MA
IKKE ANVENDES til fastgerelse af hardere materialer, da
dette kan medfare bgjning af klammerne og beskadigelse
af veerktgjet. Hvis du er usikker pa om dette veerktaj er
egnet til en bestemt anvendelse, skal du kontakte dit lokale
salgskontor.

BETJENING AF DIN MCN S@MPISTOL

SADAN UNDGAS ALVORLIGE SKADER SOM F@LGE AF
BESLAG 0G FLYVENDE MATERIALE,

NAR DER MONTERES METALSAMLESTYKKER MED
MCN S@MPISTOLEN:

e Brug kun originale BOSTITCH-metalsgm.
 ('Brug kun ét etui metalsamlestykker ad gangen.

o Metalsamlestykker er ikke konstrueret til at
gennemtraenge metal. Nar du monterer metalsgm,
skal du altid anbringe spidsen af tilbeharet til
metalsamlestykket i metalsamlestykkets praeformede
hul og sgrge for, at semmet er vinkelret pa hullet, fer du
forsgger at udskyde et sgm.

FIG. 1- viser korrekt placering
FIG. 2- viser forkert placering

BETJENING AF VARKTAJET

BEMZARK: Selv om dette ikke er det eneste
trykluftveerktej fra BOSTITCH, som arbejder

sekventielt, er dets funktion anderledes end alt andet
BOSTITCH-veerktgj. Den bevagelige munding,

som fungerer som kontaktudlgsning, hviler i “nedtrykt”
position for at ggre semspidserne synlige for preaecis
placering. Nar semspidsen anbringes i det preeformede
hul'imetalsamlestykket og aftraekkeren aktiveres,
beveeger den beveaegelige munding sig ud af veerktgjet for
atfinde arbejdsoverfladen. Hvis den bevagelige munding
ikke finder arbejdsoverfladen teet pa veerktgjets munding,
aktiveres veerktajet ikke.

LADNING AF S@M (FIG. 3-7):

1. Hold sgmpistolen med magasinet vippet bagud. Isaet
sgmmene fra magasinets bagside (fig. 3). The MCN250-E
har tre separate sgmkanaler til sgm i hhv. 40-, 50- og
60-serien (fig. 4-6). Bland aldrig sem af forskellige
leengde i magasinet. Skub semmene helt frem i
magasinet:

2. Aktivering af fremfgreren: Tryk fremfgreren mod
magasinets bagende forbi det sidste sem, og slip
derefter fremfareren, sa den gér iindgreb med bandet
med sgm (fig. 7).



FJERNELSE AF SOM (FIG. 8-12)

1. Skub udlgsertappen for at fierne skubberen fra
sgmmene (Fig. 8). Skub langsomt skubberen frem forbi
sgmmene til mundingen (Fig. 9).

2. Fiern sam ved at udlgse skubbefjederen og lade
sgmmene glide bagud (Fig. 10).

3. Tryk pa magasinets tap og skub sgmmene forbi
magasinets tap og ud af magasinet. (Fig. 11 0g 12).

DEFLEKTOR TIL RETNINGS-UDSTADNING (FIG. 13)

Denjusterbare udstedningsdeflektor kan drejes manuelt
til enhver gnsket position uden brug af veerktsj.

UDSKIFTNING AF KONTAKTUDLASERENS
HUSENHED'(FIG. 14 0G 15)

FORETAG ALDRIG ZNDRINGER eller.afmontering af
kontaktudlgserens (CT) husenhed, det kan fordrsage
ALVORLIG personskade pa brugeren eller andre
personer. Kontakudlgserens hus ma kun udskiftes som en
SAMLET ENHED.




A\ Varoitus!

« OHESSA ON TARKEITA TURVALLISUUSTIETOJA.
o LUE TAMA KASIKIRJA ENNEN TYOKALUN KAYTTOA.
o LAITA SE TALTEEN VASTAISEN VARALLE.

« JOS SEURAAVIA VAROITUKSIA EI NOUDATETA, SITA
VOI SEURATA LOUKKAANTUMINEN.
o Al kayta tydkalua viallisten,
vahingoittuneiden tai kuluneiden
N paineilmaletkujen ja -liittimien kanssa.

¢ Paineilmatydkalut voivat tarista kaytossa.
Tarind, toistuvat liikkeet tai epamukavat
asennot saattavat olla késille haitallisia.
Lakkaa kayttamésta konetta, jos esiintyy
epamukavuutta, pistelyn tunnetta tai
kipua. Pyyda laakariltd neuvoa ennen
kayton jatkamista.

@

o Al kanna tyokalua letkusta.

¢ Pida kehon asento tasapainoisena
ja tukevana. Ala kurottele tata
tyokalua kayttaessasi.

D | &

¢ Katkaise aina paineilman syotto
ja‘irrota ilmaletku ennen tamén
tyokalun lisévarusteiden asentamista,
irrottamista tai saatamista tai ennen
taman tyokalun huoltoa.

¢ Kayta suojavarusteita, kuten suojalaseja,
kasineita, turvajalkineita ja
kuulosuojaimia. Pysy valppaana, kayta
tervettd jarkea ja keskity koneen kayttoon.

o Kayta aina CE-merkittyja silmasuojaimia,
kun kaytat tai huollat tata tydkalua.

o Ala ylita kiytossa tyokalun teknisten tietojen
taulukon I-sarakkeessa mainittua
enimmaispainetta.

* Al bljya liikaa alaka kayta paksua oljya,
sillé siitéd voi johtua pysédhtymista ja
heikkoa suorituskykya.

b6 ®ored @

Tama tyokalu on tarkoitettu metallisten kytkentélevyjen
kinnittdmiseksi puuhun rakennusteollisuuden
sovelluksissa. EI SAA KAYTTAA kovempien materiaalien
kiinnittamiseen. Ne voivat aiheuttaa naulainten
vadntymisen ja vaurioittaa tyokalua. Ellet ole varma tdméan
tyokalun sopivuudesta tiettyihin kayttotarkoituksiin, ota
yhteytta paikalliseen myyntiedustajaasi.

MCN-NAULAIMEN KAYTTO

LITTIMIEN JA LENTAVAN ROSKAN AIHEUTTAMIEN
VAKAVIEN VAMMOJEN VALTTAMISEKSI

MCN-NAULAINTA KAYTETTAESSA:

e Kayta ainoastaan metalliankkureihin tarkoitettuja aitoja
BOSTITCH-nauloja.

[ K&yta ainoastaan yhta ankkurinaulalevya kerrallaan.

e Metalliankkurinauloja ei ole tarkoitettu metallin
lapaisemiseen. Kun metalliankkureita asennetaan,
metalliankkurinkérki on aina ‘asetettavametalliankkurin
sovitettuun aukkoon ja suunnattava niin, ettd naula
on kohtisuorassa reikdan nahden ennen hakasen
kiinnitysta.

KUVASSA 1 néytetaan oikea asetus

KUVASSA 2 naytetdan virheellinen asetus

TYOKALUN KAYTTO

HUOMAA: Vaikka téma naulain ei ole BOSTITCHin ainoa
kertalaukaisulla varustettu pneumaattinen tydkalu, sen
toiminta on ainutlaatuinen muihin BOSTITCH-ty6kaluihin
verrattuna.

Ty6kalun liikutettava karki, joka toimii Contact trip
lipaisimena, on lepotilassa alas painetussa asennossa,
mika mahdollistaa naulan karkien nakyvyyden ja

oikean sijoittelun. Kun naulan kérki asetetaan valmiiksi
sovitettuun naulan aukkoon ja liipaisinta vedetéan,
likutettava karki siirtyy ulos tydkalusta tunnistamaan tyén
pinnan. Jos liikutettava kérki ei tunnista tyokalun kérjen
lahella olevaa tydn pintaa, tyokalu ei kdynnisty.

NAULOJEN LISAAMINEN (KUVAT 3-7):

1.0 Pitele'naulainta lippaan osoittaessa alaspéin. Syota
naulaliuska lippaan takaosaan (kuva 3).
MCN250-E-tydkalussa on kolme erillisté naulakanavaa
40, 50 ja 60 sarjan nauloille (kuvat 4-6). Ala koskaan
lataa lippaaseen erilaisia nauloja sekaisin. Liu‘uta naulat
aivan lippaan etuosaan.

2. Tyontéjan kytkeminen: Veda tydntéja kohti lippaan
takaosaa viimeisen naulan yli kytkedksesi tydntdjan
naulalippaaseen (kuva 7).



NAULOJEN POISTAMINEN (KUVAT 8-12)

1.~ Paina alas tydntimen kieltd vapauttaaksesi tydntimen
nauloista (kuva 8). Liu'uta tyonnintd hitaasti eteenpain
naulojen ohi (kuva 9).

2., Poista naulat vapauttamalla tydntimen jousi ja
liu‘uttamalla naulat taaksepain (kuva 10).

3. Paina makasiinin kieli alas ja liu'uta naulat makasiinin
kielen ohi ja ulos makasiinista. (Kuvat 11 ja 12).

KAANNETTAVA PAKOKAASUOHJAIN (KUVA 13)

Saadettava pakokaasuohjain voidaan kaantaa haluttuun
asentoon kasin ilman tydkaluja:

CONTACT TRIP KOTELOKOKOONPANON
VAIHTAMINEN (KUVAT 14 JA 15)

Als koskaan kajoa tai pura contact trip (CT). kotelon
kokoonpanoon. Se voi aiheuttaa VAKAVAN
loukkaantumisen kayttéjalle tai sivullisille. Contact
trip kotelon saa vaihtaa vain KOKONAISENA
KOKOONPANONA.




A Nposidomoinon!

EXQKAEIONTAIZHMANTIKEZ NAHPOGOPIEX
T1A THN AZOAAEIA.

AIABAZTE AYTO TO EXEIPIAIO MPIN AMO TH AEITOYPIIA
TOY EPTAAEIOY.

OYNAZZETAI 1A MEAAONTIKH ANAGOPA.

H AAYNAMIA THPHZHZ TON NAPAKATQ
TPOEIAOMOIHZEQN MMOPEINA EXEl 2 AMOTEAEZMA
THN MPOKAHZH TPAYMATIZMOY.

© Mn XpNOLHOTIOLELTE EUKXPTITOUG GWANVES XEPX
KoL GUVBEGHOUE TTOU £XOUV UTTOOTEL BAGAN, TPLAN
1 @Bopc.

© O\t Tox nvzuuomko( n)\skTpu«x zpytx)\aa HTTOpEL
VX TT&pry oV SoVROELG KTd TH Xpriom. Ot
kpadetgpol, oL emavahapuBavOpEvEG KIVOEL
ke oL &Boheg BEaelg dlvarron ver pokaAéouv
BA&BN aTer xépLer Kot TOU% Bpaxiove ou,
ZrapaToTE TN Xphion KdBe InxavAHaTog
av noBovBzite duopopie, aiobnpe
HUPHNYKIGGUATOG 1] TIOVO. antrrs LOTPLKA
oupBOUAN WY uVEX(gETE TN XpRioN.

@

o M peropépete T0 £pYAEio oTro Tov
EOKOPTITO TWARVOL

® AT PELTE TO GWUX OXG OF OTAOT] LOOPPOTILXG
Ko oToBep0, Mnv urepPaxivere T Oéom
LO0pPOTIiOG OTOV XELPTETTE KUTO TO EPYOXAELD.

o K\elvere mavtox m TIOPOXI] (EPX KL
TOOUVOEETE TOV EOKXUTITO GWAAVX TTOipOX i
o(spot TIPLV. XTTO THV. EYKKTHOTHON, KPKIPETN
1 pUBuLOT 0TTOLOLBATIOTE EEXPTAUNTOG OTO
£pYOAELO (XUTO 1 TIPLV XTTO TV EKTENEDT TUXOV
EPYCOLUIV GUVTIIPNONG OTO EPYGAELO (XUTO.

 XpnotpoTrotelre eE0TTALOHO TTPOOTHILNG
OTTIG, YUOALG, YRVTLY, UTIODNHOTY KOQOAELXG,
KOG Kol KkoVaTLKA TrpoaTeoion Nox
£L0TE OF £YpIYOPOT), VXX GKEPTETTE AOYLKK
KOL VOX ETTLOELKVOETE TIpOTOXN KOG T Xprion
TOU {INXXVAUOTOG.

© GopaTe TAVTX KXTGAANAX TIPOOTOTEUTLKK
oV pe omjpovan CE koerd ) Aettoupyia i
GUVTAPNOT KUTOD TOU EPYGRAELOV.

Cl

© Mn Aertoupyeite o€ mieon vPnAdTEPN Ao thv
HéyioTn migon Tou epyaleiov MoV avaypagpeTal
atn oTiAn «I» ToU Mivaka TEXVIKWV deSopévwv.

 Mn Auocivere umrepBOALK: KoL Pnv
XpnotpotoLeite AddL TOAD YnAov BxBpov,
koBwg propel vex TpokAnBel duakotrn TG
AELTOUPYLXG KoL pelwom Thg aodoang.

S DO OP®D @ D&

To epyohelo uTO TTPoOpLTETAL YLX Xpriom OTHV TIpOTdEDn
HETOED CUPHKTLOV OF EQUPUOYEG KTokeurnc, MHN TO
XPHEIMOIMOIHZETE ytx ThV. Tp00£0M TTL0. GKANPWY UMKWV,
YEYOVOG O PTTOpEL ViX TTPOKXAETEL AUYLOHX TU)V GUVBETHPWY
ko Tk oTo epyohelo. Se bepi6Twom 6ou dev eloTe PEPatot yio
TV KATEAARAOTITOX TOU EPYXAELOL O GUYKEKPLUEVES EQUPHOYEG,
60pokoXAOUIE 0BUIC EGLKOLVWVITETE JiE TO TOBLKO Ypoipelo
6WANTEWV.

AEITOYPTIA TOY KAPGQTIKOY MCN ZAZ

IA NA AMOOYTETE ZOBAPO TPAYMATIZMO AMO KAPSIA
KAI OPAYZMATA OTAN TOMOOGETEITE METAAAOKAPOA
ME TO KAP®QTIKO MCN:

o No XpNOUHOTIOLETE POVO YVATL METOANOKO PO
BOSTITSCH.

o Not XpnOLUOTIOLELTE POVO HLeX SETUIBN PETOANOKXPPUIV
K&Be opd.

o To PETOMOKOPQX Dev elvart oxedLaapéva Vot
dlxTrepvoly To pETOANO. ‘OTary ToTroBeTelTe
METOANOKOPQX, VOX TOTTOBETETE TIGVTX TV eKTEBELEVN
HUTN TOL PETOANOKXPPOL OTNV TIPOBLXHOPPHEVN
TPUTIO TOU PETARANOKKPPOU KOXL VX TIPOTBVATOACETE
WOTE TO KKXPPL VX EVOIL KGDETO, TNV TPUTIR TTPLV
ETTIXELPYOETE VX KXPPUITETE TO METRAAOKKPEPO.

Ewk.1 + owaoTh TomobéTnon
Ewk. 2 - AavBaopévn TomrodETON

AEITOYPTIA EPTAAEIOY

SHMEIQZH: MopdTL 0tuTH dev elvaL To POVO pyoihelo pe
TIETILETMEVO BEP0 TTOL. SLoxTiBeToL &Trd Thv BOSTITSCH
KO(L AELTOUPYEL TELPLOKE, 1) AELTOUPYLX TOU DLXEPEL
a0 ON Tot GANG €pyohelr BOSTITSCH. H ki poTn,
1 OTTOLX AELTOUPYEL WG KOWPRAELX ETTAPAG, BPLOKETOL
oV «TTaTnUéVy BEom 0 KATAOTOON NPEULOG YLK VOX
ETTLTPETTEL THY OPATOTNTX TWV GKPWV TWV KAPPLUV
IOV XPNOLUOTIOLOUVTAL Lo BETikn TOTIOBETNOM.

‘Ot TOTIODETATETE TNV, KN TOU KAPQLOV 0TV
TIPOBLKUOPPWHEVH TPUTIO TOU METAANOKGKPPOU KOL
TIOTHOETE T OKAVOGAN, N KLvnTA HOTN Byaivel oTtd To
£PYONELD YL VO EVTOTTITEL THV ETILOARVELX EPYXTTAG. EGV
N KvnTn HOTN dev evTOTI{OEL TNV ETILYAVELN £pYROTNG
KOVT& 0N MOTN TOU epyaAeiov, To epyoheio dev
EVEPYOTTOLE(TOIL.

®OPTQZH KAPOION (EIK. 3-7):

1. KpoTAOTE TO KXPPWTLKO. KE TO YEMLOTAPO Vo EXEL
KALOM TTPOG TOr K&TW. ELGOYGYETE TN TELP& KAPPLWV
&TI6 TO TIOW péPOC TOU YepLoThpa (Ewk. 3). To
MCN250-E Sto@TeL Tpiox dLOPOPETIKG KOVAALX
KOPPLIOV Yo KXp@LG oeLpdic 40, 50 ko 60 (Eik. 4 £wg
6). MnV GvoULYVOETE TIOTE KXPQLY HE DLOQPOPETIKK
MAKN OTO YEULOTAPX. ZUPETE T KAPPLY TEPPX TTPOG
TOC UTTPOOTX OTO YEULOTA PO



2. Aéopeuon whnTA: TpaPrEte Tov wONTH TPOC TO TIioW
HEPOC TOU YEULOTAPO TIEPK GTTO TO TEAELTALO KXPPL,
KO(L METG OPROTE TOV. YL VO DETHEUTEL 0 WONTHC OTN
TP TWV KPPV (ELK. 7).

ADAIPEZH KAPSION (EIK. 8-12)

1. NoTAGTE TH YAWTTIOX TOU €UBONOU YL0K Ve
amodETHEVTETE TO EUBONO XTTO TO KoLK (ELk: 8).
OALoONOTE 0Py & TO EMBOAO TTIPOC TG PTIPOTTG, TIEPQL
OTTO TOHKXPPLG TTPOG TO EEXPTNH MUTNG (Etk. 9).

2. YLO VO KQRLPETETE TO KKPPLG, KTTODETUEDTETE TO
ENATAPLO EUBONOL Kl OMTBATTE T KXPPLY TTPOG TXX
mow (Ek. 10).

3. MoTnoTe TN YAWTTIOK YEULOTNPa KoL OMTONOTE Tok
KOXPQLK TIEPX OTTO TN YAWTTIOK YEULOTAPO KGL EKTOC
TOU YeptaTnpo. (Etk. 11 kot 12)

KATEYOYNTIKOZ EKTPOMEAX EKTONQZHE (EIK. 13)

Zeo@0ETe ™ Bidor. PuBpioTe Tov ekTpOTIEX OTNV
koTe0Buvan o BéNeTE ko oiETE T BldW.

ANTIKATAZTAZH AIATAZHZ MEPIBAHMATO2
AZOAAEIAZ EMAOHE (EIK. 14 KAI-15)

Mnv EMEMBAINETE KoL 4nv - 0iroguvapHONOYELTE TN
duaTa€n meptBARMaTOC aapaAelag emapng (CT)
€Teldn pTopel v TpokAnBel ZOBAPOZ TpaupaTIOMOG
07O XPNOTN 1 OF TIRPEVPLOKOUEVOUC. To TrepiBANN
KOQGAELOC ETIXPNC TIPETTEL VO AVTIKOTROTROEL W
OAOKAHPH AIATAZH povo.
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A\ Avvertenza!

CONTIENE INFORMAZIONI
IMPORTANTI'SULLA SICUREZZA

LEGGERE QUESTO MANUALE PRIMA DI
UTILIZZARE LUTENSILE.

CONSERVARE COME RIFERIMENTO FUTURO.
LA MANCATA OSSERVANZA DELLE
SEGUENTI AVVERTENZE POTREBBE

DARE LUOGO A LESIONL.

© Non utilizzare tubi flessibili e raccordi
danneggiati, sfilacciati o deteriorati.

e

« Gli utensili pneumatici possono vibrare
durante I'uso. Le vibrazioni, i movimenti
ripetitivi o posizioni scomode potrebbero
essere dannose per mani e braccia. In caso
di sensazione di disagio, formicolio o dolore,
smettere di usare qualsiasi macchina.

Prima di riprendere a utilizzarle, ricorrere
alle cure mediche.

@

* Non trasportare |'utensile tenendolo
dal tubo flessibile.

¢ Mantenere la posizione del corpo bilanciata
e salda. Quando si utilizza questo utensile,
non sporgersi.

¢ Disinserire sempre I'alimentazione pneumatica
e scollegare il tubo flessibile dell'aria prima di
installare, rimuovere o regolare uno qualsiasi
degli accessori su questo utensile o prima di
realizzare qualsiasi intervento di manutenzione
su di esso.

o Usare dispositivi di protezione quali
occhiali, guanti, calzature di sicurezza, oltre
che protezione acustica. Quando si usa la
macchina, stare all’erta, servirsi del buon
senso e prestare attenzione.

¢ Quando si utilizza o realizzano interventi di
manutenzione su questo utensile, indossare
sempre protezione per gli occhi a marchio CE.

o Utilizzare a'una pressione non superiore a
quella massima dell'utensile indicata nella
colonna “I” della tabella dei dati tecnici.

* Non eccedere con la lubrificazione e non
usare olio di grado pesante che potrebbe
causare lo stallo e prestazioni scadenti.
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Questo utensile e destinato ad essere utilizzato per il
fissaggio su legno di piastrine di collegamento in metallo
nelle applicazioni edilizie. NON UTILIZZARE I'utensile

per il fissaggio di materiali piu duri che possono causare
la deformazione degli elementi di fissaggio e danni allo
strumento. Se non siete sicuri che quest'utensile sia adatto
a determinati lavori, contattate il vostro rivenditore locale.

MESSA IN FUNZIONE DELLA CHIODATRICE MCN

PER EVITARE INCIDENTI PROVOCATI DA ELEMENTI
DI FISSAGGIO E DETRITI QUANDO SI INSTALLANO
CONNETTORI METALLICI CON LA CHIODATRICE MCN:

e Usare unicamente chiodi originali BOSTITCH per
connettori metallici.

 Usare solo una striscia di chiodi per,connettori metallici
alla volta.

| chiodi per connettori metallici non sono progettati per
perforare il metallo. Quando si installano connettori
metallici, sistemare sempre il punto esposto del chiodo
per connettori metallici nel foro gia effettuato all'interno
dei connettori stessi e orientarlo in modo che il chiodo
sia perpendicolare al foro prima di‘provare a inserire
un punto:

FIG. 1 - mostra il posizionamento corretto.
FIG. 2 - mostra il posizionamento incorretto

FUNZIONAMENTO DELLUTENSILE

NOTA: Sebbene questo non sia I'unico utensile
pneumatico offerto da BOSTITCH che operi in maniera
sequenziale, il suo funzionamento € unico rispetto a
tutti gli altri utensili BOSTITCH. Il naso mobile, che
funge da sicura a contatto, € in posizione “premuta” a
riposo per offrire la visibilita delle punte dei chiodi usate
per garantire un corretto posizionamento. Quando la
punta del chiodo é sistemata nel foro gia praticato nel
connettore metallico e il grilletto viene tirato, il naso
mobile fuoriesce dall'utensile per-rilevare la presenza
della superficie di lavoro. Se il naso mobile non rileva la
superficie di lavoro nelle sue vicinanze, I'utensile non si
mette in funzione.

CARICAMENTO DEI CHIODI (FIGG. 3-7):

1. Tenere la chiodatrice con il magazzino inclinato
versoil basso. Inserire la stecca di chiodi dalla parte
posteriore del magazzino (fig. 3). Lutensile MCN250-E
dispone ditre canali separati per serie da 40, 50 e 60
chiodi (figg. 4-6). Non mescolare mai chiodi di diversa
lunghezza all'interno del magazzino. Far scorrere
completamente i chiodi verso la parte anteriore del
magazzino.

2. Innestare lo spingipunto: tirare lo spingipunto verso la
parte posteriore del magazzino oltre I'ultimo chiodo,
quindirilasciare perinnestare lo spingipunto sulla
striscia di chiodi (fig. 7).



RIMOZIONE DEI CHIODI (FIGG. 8-12)

1.~ Premere la linguetta del dispositivo di avanzamento
per sganciarlo dai chiodi (Fig. 8). Spingere lentamente
il dispositivo di avanzamento in avanti oltre i chiodi
fino al nasello (Fig. 9).

2. Rimuovere i chiodi rilasciando la molla del dispositivo
di‘avanzamento e spingendo i chiodi all‘indietro (Fig.
10).

3. Premere la linguetta del caricatore e spingere i chiodi
oltre la linguetta fuori dal caricatore (Figg. 11 e 12).

DEFLETTORE DIREZIONALE DI SCARICO (FIG. 13)

Il deflettore di scarico regolabile pud essere ruotato in
qualsiasi direzione a mano e senza l'uso di alcun utensile.

SOSTITUZIONE GRUPPO SICURA A
CONTATTO(FIGG: 14 E 15)

Non MODIFICARE o smontare mai il gruppo della sicura
a contatto (CT), in quanto si possono provocare SERIE
lesioni all'utente o ad altre persone presenti sul luogo
di lavoro. ll,gruppo della sicura a contatto deve essere
sostituita solo come GRUPPO UNICO.




A Advarsel!

INNEHOLDER VIKTIG SIKKERHETSINFORMASJON

LES DENNE BRUKSANVISNINGEN FGR DU
BRUKER VERKT@YET.

LAGRE FOR FREMTIDIG REFERANSE.

FARE FOR SKADE HVIS FALGENDE ADVARSLER
IKKE FALGES.

¢ Bruk ikke skadede, frynsede eller slitte
luftslanger og beslag.

(&

o Luftdrevne verktey kan vibrere under bruk.
Vibrering, repeterende bevegelser eller
ubehagelige posisjoner kan vaere skadelig
for hendene eller armene dine. Ikke bruk
maskiner dersom ubehag, prikking eller
smerte oppstar. Oppsek lege for du
fortsetter bruk.

@

¢ Ikke baer verktoyet etter slangen.

¢ Hold kroppsstillingen balansert og stadig.
Ikke overvurder deg selv nar du bruker
dette verktayet.

D | &

o Skru alltid av lufttrykket og koble fra
lufttilferselsslangen fer installasjon, fjerning
eller justering av tilbeher pa verktayet, eller
farvedlikehold.

© Bruk beskyttelsesutstyr som briller, hansker,
vernesko og herselsvern. Veer arvaken, bruk
sunn fornuft og veer oppmerksom under bruk
av maskinen.

 Bruk alltid egnet CE-merket gyebeskyttelse
nér du bruker eller utfarer vedlikehold pa
dette verktayet.

* Bruk ikke mer enn verktayets maksimale
trykk som angitt i kolonne “1” i tabellen med
tekniske data.

¢ Bruk ikke for mye olje eller tungolje da dette
kan fere til darlig ytelse og maskinen kan
kjare seg fast.

CSHONCL S /OIS

Dette verktayet skal brukes til & feste tilkoblingsplater av
metall til tre i byggapplikasjoner. MA IKKE BRUKES til &
feste hardere materialer da det kan fare til brist pa festene
og skader pa verktayet. Hvis du er usikker pa om dette
verkteyet egner seg til bestemte formal, ber vi deg kontakte
din lokale salgskontor.

BETJENING AV DIN MCN SPIKERDRIVER

FOR A UNNGA ALVORLIGE SKADER FRA = =/
FESTEANORDNINGER 0G FLYGENDE RUSK NAR
DU INSTALLERER METALLKOBLINGER MED MCN
SPIKERDRIVER:

e Bruk kun originale metallkoblingsspikrer fra BOSTITCH.
© Bruk kun én stav med metallkoblingsspikrer om gangen.

* Metallkoblingsspikrene erikke designet slik at de
skal trenge gjennom metallet. Nar du installerer
metallkoblinger, skal du alltid plassere det utsatte
punktet av metallkoblingsspikeren inn i metallkoblingens
forhandsformede hull, og plasser den slik at spikeren
star loddrett i forhold til hullet, fer du gjer forsgk pa &
drive inn en festeanordning.

FIG 1- viser korrekt plassering
FIG 2- viser feil plassering

BRUK AV VERKT@Y

MERKNAD: Selv om dette ikke er det eneste
trykkluftverktayet tilbudt fra BOSTITCH som funksjonerer

sekvensielt, er dens driftsméte uten sidestykke og
skiller seg ut fra alt annet verktay fra BOSTITCH. Den
bevegelige nesen, som agerer som kontaktutlgseren,
inntar i den “nedtrykte” posisjonen pause for  tillate
sikt av spikerpunktene brukt for direkte plassering. Nar
spikertuppen er plassert i det forhandsformede

metallkoblingshullet og avtrekkeren er trykt, kommer
den bevegelige nesen ut av verktgyet for a avsgke
arbeidsstykkets overflate. Hvis den bevegelige nesen
ikke registrerer arbeidsstykkets overflate tett ved nesen
av verktayet, vil verkayet ikke utlgse.

LADNING AV SPIKRER (FIG 3-7):

1. Hold spikerpistolen med magasinet pa skra nedover.
Settinn spikerbandet fra baksiden av magasinet (fig
3).. MCN250-E har tre separate spikerkanaler for
spiker i 40, 50 og 60-gruppene (fig 4 - 6). Bland aldri
forskjellige spikerlengder i magasinet. Skyv spikrene
hele veien til forsiden av magasinet.

2. Kople inn utstater: Trekk utsteter mot den bakre
delen av magasinet og forbi den siste spikeren, slipp
deretter slik at utsteter kan koples til spikerremsen
(Fig. 7).



FJERNING AV SPIKRER (FIG 8-12)

1. Trykk ned skyverklaffen for a frigjare skyveren fra
spikrene (Fig 8). Skyv skyveren sakte fremad forbi
spikrene til nesestykket (Fig 9).

2. Fjern spikrene ved a lgsne skyvefjeeren og skyv
spikrene bakover (Fig 10).

3. Trykk inn magasinklaffen og skyv spikrene forbi
magasinklaffen og ut av magasinet. (Fig 11 & 12)

RETNINGSAVTREKKSDEFLEKTOR (FIG 13)

Denjusterbare avtrekksdeflektoren kan roteres for hand
til den stillingen du métte gnske uten brukav verktay.

CONTACT TRIP (KONTAKTUTLASER)
GJENINNSETTING AV HUS (FIG 14 & 15)

Aldri EKSPERIMENTERE med eller demontere
kontaktutlgserens (CT) hus, det kan pafare ALVORLIGE
skader pa brukeren eller pa de omkringstaende.
Kontaktutlgserens hus ma gjeninnsettes kun som en
KOMPLETTENHET.
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A Adverténcia!

CONTEM INFORMAGAO DE

SEGURANCA IMPORTANTE.

LEIA ESTE MANUAL ANTES DE TRABALHAR
COM A FERRAMENTA.

GUARDE PARA FUTURA CONSULTA

0 INCUMPRIMENTO DESTES AVISOS PODE
PROVOCAR LESOES.

© Nao utilize mangueiras de ar e acessorios
danificados, desgastados ou deteriorados.

e

* As ferramentas pneumaticas podem vibrar
durante a utilizagao. Vibragoes, movimentos
repetitivos ou posicdes desconfortaveis
podem ser prejudiciais para as maos e os
bragos. Deixe de utilizar a maquina se sentir
desconforto, formigueiro ou dor. Consulte o
médico antes de recomecar a utilizag@o.

¢ Nao pegue na ferramenta pela mangueira.

* Mantenha uma postura corporal
equilibrada e firme. Nao se incline ao
trabalhar com esta ferramenta.

D& @

¢ Desligue sempre a alimentac@o de ar e retire
a mangueira de alimentacéo de ar antes de
instalar, remover ou ajustar qualquer
acessorio nesta ferramenta, ou antes de
executar qualquer trabalho de manutencao
nesta ferramenta.

D

o Utilize equipamento de protecdo como
dculos, luvas, calgado de seguranca e
protecao acustica. Mantenha-se atento,
utilize 0 bom senso e preste atencdo sempre
que utilizar a maquina.

o Utilize sempre protecao ocular adequada
com marcacao CE ao trabalhar nesta
ferramenta ou executar qualquer operagao
de manutencao.

o Operar a ferramenta a uma pressao inferior
ao valor maximo indicado na coluna “I” da
tabela das Especificacdes Técnicas.

* Nao coloque demasiado dleo e nao utilize
o6leos pesados ja que pode ocorrer
encravamento e reducao do desempenho.

P B O 0e®

Esta ferramenta destina-se a ser usada para a fixagao de
placas metalicas de ligacdo a madeiras em aplicacdes de
construcdo. NAQ A USE para fixar materiais mais rigidos,
o que pode causar deformacao dos elementos de fixacao
e danificar a ferramenta. Se nao tiver a certeza de que esta
ferramenta é adequada para certas aplicacdes, por favor
contacte o seu representante de vendas local.

OPERACAO DO AGRAFADOR DE PREGOS MCN

PARA EVITAR LESOES GRAVES CAUSADAS POR
FIXADORES E DETRITOS PROJECTADOS AO INSTALAR
AS PLACAS DE METAL COM 0 AGRAFADOR DE PREGOS
MCN:

o Use apenas pregos BOSTITCH para placas de metal
genuinos.

e Use apenas um bloco de pregos para placas de metal
de cada vez.

o 0Os pregos para placas de metal nao foram concebidos
para furar metal. Ao instalar as placas de metal,
posicione sempre a extremidade exposta do prego da
placa de metal no furo pré-formado da placa de metal,
e oriente de forma'a que o prego fique perpendicular ao
furo antes de introduzir um prego.

FIG. 1- Mostra a posigao correcta
FIG. 2- Mostra a posigdo incorrecta

UTILIZACAO DA FERRAMENTA

NOTA: Apesar de esta ndo ser a Unica ferramenta
pneumatica fornecida pela BOSTITCH que funciona de
forma sequencial, a sua utilizacao € distinta de todas as
outras ferramentas BOSTITCH. A ponta amovivel, que
funciona como o manipulo de contacto, encontra-se

na posicao “premida” em descanso, para permitir a
visibilidade das extremidades do prego utilizadas para

0 posicionamento correcto. Quando a ponta do prego

é colocada no furo pré-formado da placa de metal e 0
gatilho é carregado;, a ponta.amovivel move-se para fora
da ferramenta para detectar a superficie de trabalho. Se
a ponta amovivel ndo detectar a superficie de trabalho
junto a ponta da ferramenta, esta nao ira funcionar.

CARREGAMENTO DE PREGOS (FIGS. 3-7):

1. 'Segure pregador com o carreto inclinado para baixo.
Insira a tira de pregos pela parte de tras do carreto
(Fig 3). 0 MCN250-E tem trés canais separados de
pregos para pregos das séries 40, 50 e 60 (Figs 4 - 6).
Nunca misture pregos de tamanhos diferentes no
carregador. Faga deslizar os pregos completamente
para a frente do carregador.

2. Encaixar o Empurrador: Puxe o empurrador no sentido
da traseira do carregador até ultrapassar o ultimo
prego, depois solte-o para encaixar o empurrador na
tira de pregos (Fig 7).



REMOGAO DE PREGOS (FIG. 8-12):

1. Prima a patilha do dispositivo de empurrar para
desengatar o dispositivo dos pregos (Fig. 8). Deslize
o dispositivo de empurrar lentamente para a frente
passando pelos pregos até a ponta (Fig. 9).

2. Remova os pregos soltando a mola do dispositivo de
empurrar e deslizando os pregos para tras (Fig. 10).

3. Prima a patilha do carregador e deslize os pregos para
além da patilha e para fora do carregador. (Figs. 11 e 12).

DEFLECTOR DIRECCIONAL DO ESCAPE (FIG. 13)

0 deflector ajustavel do escape pode ser rodado a
mao para qualquer posi¢ao, sem ser necessario utilizar
ferramentas.

SUBSTITUIGAO DA CAIXA DO MANIPULO DE
CONTACTO (FIGS. 14E 15)

Nunca FORCE nem desmonte a caixa do manipulo de
contacto (CT); isso podera causar lesdes GRAVES ao
utilizador ou as pessoas presentes. A caixa do manipulo
de contacto temde ser substituida apenas como
CONJUNTO COMPLETO.




A jAdvertencia!

SE ADJUNTA INFORMACION IMPORTANTE
SOBRE SEGURIDAD.

LEA EL MANUAL ANTES DE UTILIZAR
LA'HERRAMIENTA.

GUARDELO PARA CONSULTARLO EN EL FUTURO.

SINO TIENE EN CUENTA LAS SIGUIENTES
ADVERTENCIAS PODRIA CAUSAR LESIONES.

¢ No utilice accesorios ni mangueras de aire
daiiadas, deshilachadas o deterioradas.

e

e Las herramientas accionadas por aire
pueden vibrar durante el uso. Las
vibraciones, movimientos repetitivos o
posturas incomodas pueden ser daifiinas
para sus manos y brazos. Deje de utilizar las
magquinas si le produce dolor, malestar o
sensacion de hormigueo. Solicite asistencia
médica antes de reanudar el uso.

@

 No transporte la herramienta agarrandola
por la manguera.

e Mantenga la postura de su cuerpo
equilibrada y firme. No se extralimite cuando
utilice esta herramienta.

¢ Apague siempre el suministro de aire y
desconecte la manguera de suministro de
aire antes de instalar, quitar o ajustar
cualquier accesorio a esta herramienta o
antes de realizar cualquier mantenimiento
en la misma.

o Utilice equipo de proteccion tal como
gafas, guantes, calzado de seguridad y
proteccion acustica. Manténgase alerta,
utilice sentido comiin y preste atencion
cuando utilice la maquina.

o Utilice siempre proteccion ocular
apropiada, que lleve la marca CE, cuando
maneje o realice labores de mantenimiento
en esta herramienta.

o Utilicela a una presion maxima que no
exceda la indicada en la columna “I”
de latabla de datos técnicos.

* No utilice aceite en exceso ni aceite
pesado ya que puede producir
estancamiento y bajo rendimiento.
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Esta herramienta esta diseiiada para ser utilizada para
lafijacion de placas de conexion de metal en madera

en aplicaciones de la construccion. NO UTILICE esta
herramienta para fijar materiales mas duros que

puedan causar deformacion de los clavos y daiios en la
herramienta. En el caso de duda sobre si la herramienta es
adecuada para ciertas aplicaciones, pongase en'contacto
con su distribuidor local.

FUNCIONAMIENTO DE LA CLAVADORA MCN

PARA EVITAR LESIONES GRAVES PRODUCIDAS POR
CLAVOS Y DESECHOS EXPULSADOR POR EL EIRE
CUANDO INSTALE CLAVOS METALICOS USANDO LA
CLAVADORA MCN:

e Use Gnicamente clavos conectores metalicos originales
de BOSTITCH.

e Use Gnicamente un peine de clavos conectores
metalicos cada vez.

* Los clavos conectores metalicos no estan disefiados
para penetrar en el metal. Cuando instale conectores
metalicos, coloque siempre el extremo expuesto del
clavo conector metalico en el agujero preformado del
conector metélico, y oriéntelo de forma que el clavo
esté perpendicular al agujero antes de intentar clavar
un clavo.

FIG. 1: muestra la colocacion correcta
FIG. 2: muestra una colocacion incorrecta.

FUNCIONAMIENTO DE LA HERRAMIENTA

NOTA: aunque noes la Gnica herramienta neumatica
con funcionamiento secuencial de BOSTITCH, su
funcionamiento es completamente distinto al de otras
herramientas de BOSTITCH. La nariz mévil, que actla
como disparador de contacto, se encuentra enla
posicién de “accionamiento” en descanso para permitir
que se vean las puntas de los clavos que se usan y asi
colocarlos correctamente; Cuando la punta-del clavo se
coloca en el agujero del conector metalico preformado y
se aprieta el gatillo, la nariz mévil se mueve hacia afuera
de la herramienta para detectar la superficie de trabajo.
Si'la nariz mévil no detecta la superficie de trabajo
cercanaa la nariz, la herramienta no funcionara.

CARGA DE LOS CLAVOS (FIGS. 3-7):

1. Sujete la clavadora con el depésito inclinado hacia
abajo. Inserte unpeine de clavos por la parte trasera
del deposito (Fig. 3). La herramienta MCN250-E cuenta
con tres canales de clavos independientes para
clavos de |as series 40, 50 y 60 (Fig. 4-6). No mezcle
nunca clavos de distintas longitudes en el depésito.
Deslice los clavos totalmente hacia la parte delantera
del depdsito.



2., Acople el empujador: tire del empujador hacia la
parte trasera del depdsito mas alla del Gltimo clavo y,
a continuacion, suéltelo para encajarlo en la tira de
clavos (Fig. 7).

RETIRADA DE LOS CLAVOS (FIGS. 8-12)

1. Apriete la lenglieta del impulsor para separarlo'de los
clavos (Fig. 8). Deslice lentamente el impulsor hacia
delante, pasando los clavos, hasta la nariz (Fig. 9).

2. Retire los clavos liberando el muelle del impulsor y
deslizando los clavos hacia detras (Fig. 10).

3. Apriete la lengiieta del cargador y deslice los clavos
hasta-que pasen la lengiieta, fuera del cargador. (Figs.
1y12).

DEFLECTOR DIRECCIONAL DEL ESCAPE (FIG. 13)

El deflector del escape es ajustable, y puede girarse
a cualquier posicion con la mano sin usar ninguna
herramienta.

SUSTITUCION DE LA ESTRUCTURA DEL DISPARADOR
DE CONTACTO (FIGS. 14 Y 15)

Nunca FUERCE o'desmonte la estructura del disparador
de contacto (CT), puede producir dafios GRAVES al
usuario o las personas que se encuentren cerca. La
estructura del disparador de contacto debe sustituirse
Gnicamente como una ESTRUCTURA COMPLETA.




A Varning!

VIKTIG SAKERHETSINFORMATION BIFOGAS.

LAS HANDBOKEN INNAN DU
ANVANDER VERKTYGET.

SPARA FOR FRAMTIDA BEHOV.

OM DU INTE UPPMARKSAMMAR FOLJANDE
VARNINGAR KAN DU SKADAS.

¢ Anvind inte skadade, slitna eller forsamrade
luftslangar och rirdelar.

(&

¢ Tryckluftsdrivna verktyg kan vibrera nér de
anvands. Vibrationer, repetitiva rorelser eller
obekvama positioner kan skada armar och
hénder. Sluta anvinda verktyget om du
kanner obehag, en stickande kansla eller
smarta. Sok medicinsk radgivninginnan du
aterupptar anvandningen

@

 Bér aldrig verktyget i sladden.

o Lat kroppshallningen vara balanserad och
stadig. Strack dig inte for Iangt nar du
arbetar med verktyget.
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e Sténg alltid av tryckluften och koppla bort
tryckluftsslangen innan du monterar, tar bort
eller justerar nagot tillbehor pa verktyget
eller innan du utfor underhall pa verktyget.

o Anvind skyddsutrustning som
skyddsglasogon, skyddshandskar,
skyddsskor samt akustiskt skydd. Var
vaksam, anvénd sunt fornuft och var
uppmarksam nar du anvander maskinen.

o Bir alltid lampliga CE-markta
skyddsglaségon nér du anvéander verktyget
och utfor underhall.

* Arbeta inte vid hogre tryck &n de
tryck som specificeras i kelumn
"I" i den tekniska datatabellen.

 Anvind inte for mycket olja och inte heller
tunga oljor eftersom det kan resultera i att
motorn stannar eller att prestandan sjunker.

CSHONCL S /OIS

Detta verktyg ar avsett for fastsattning av
metallanslutningsplatar i tré vid byggnadsverksamhet.
ANVAND DET INTE for fastsattning av harda material
eftersom detta kan orsaka att klammorna béjs och
verktyget kan skadas. Kontakta ditt lokala séljkontor om
du &r osdker pa om detta verktyg ar lampligt for vissa
tillampningar eller inte.

HUR DU ANVANDER DIN MCN SPIKMASKIN

FOR ATT UNDVIKA ALLVARLIGA SKADOR FRAN
SPIK OCH FLYGANDE SKRAP VID INSTALLATION AV
SPIKFORBAND MED HJALP AV MCN SPIKMASKIN:

e Anvénd endast BOSTITCH originalspikar for
metallférband.

¢ . Anvénd endast en serie med spikar for
metallforband at gangen.

e Spikar for metallférband &r inte utformade for att tranga
igenom metall. Nar du installerar metallforband, satt
alitid spikens exponeringspunkt i metallfdrbandets
forformade hal och vrid den sa att spiken ar vinkelrét i
halet innan du férsoker att spika fast den.

FIG 1- visar korrekt placering
FIG 2- visar inkorrekt placering

ANVANDNING AV VERKTYGET

0BS: Aven om detta inte &r det enda pneumatiska
verktyget som séljs av BOSTITCH som fungerar
sekventiellt, dr dess funktion unik jamfért med alla andra
BOSTITCH-verktyg. Den rorliga spetsen, som fungerar
som kontakttdndning, befinner sig.i “nedsénkt” lage i
vilolage for att méjliggora synbarhet av spikspetsarna
som anvénds for positiv placering. Nar spikspetsen har
placerats i metallforbandets férformade hal och skjuts
av, ror sig den rorliga spetsen ut ur verktyget for att
spéra arbetsytan. Om den rorliga spetsen inte sparar
arbetsytan i ndrheten av verktygets spets, kommer inte
verktyget att aktiveras.

PAFYLLNING AV SPIKAR (FIG. 3-7):

1. Hall spikmaskinen med magasinet lutande nedat.
Sattin remsor med spikar bakifran i magasinet (Fig.
3). MCN250-E har tre separata spikkanaler for spikar
| serierna'40, 50 och 60 (Fig. 4 - 6). Blanda aldrig olika
spiklangder i magasinet. Skjut spikarna hela végen till
magasinets framsida.

2.V /Aktivera paskjutaren: Dra paskjutaren till magasinets
baksida bortom den sista spiken, sldpp den sedan for att
koppla ihop paskjutaren med spikremsan (Fig. 7).



BORTTAGNING AV SPIKAR (FIG. 8-12)

1. Tryck ned avtryckartabben for att haka av avtryckaren
fran spikarna (Fig. 8). For avtryckaren langsamt framat
och forbi spikarna till den framre delen (Fig. 9).

2., Ta bort spikarna genom att slappa avtryckarfjadern och
dra spikarna bakat (Fig. 10).

3. Tryck ned magasinets tabb och dra spikarna forbi
magasinets tabb och ut ur magasinet (Fig. 11 och 12).

UTSTOTNINGSDEFLEKTOR (FIG. 13)

Den justerbara utstotningsdeflektorn kan vridas till ett
onskat l&ge for hand utan anvéndning av-verktyg.

BYTE AV KONTAKTTANDNINGENS
HUS (FIG. 14 OCH 15)

MANIPULERA aldrig med eller skruva sonder
kontakttandarens (CT) hus, det kan orsaka ALLVARLIGA
skador pa anvéandaren eller personer i narheten.
Kontakttandarens hus far endast bytas ut som en
KOMPLETT MONTERINGSSATS.
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A\ Ostrzezenie!

o W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI'SA ZAWARTE

WAZNE INFORMACJE 0 BEZPIECZENSTWIE
UZYTKOWANIA NARZEDZIA,

PRZED ROZPOCZECIEM PRACY NALEZY ZAPOZNAC
SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA OBSLUGI.
ZACHOWAC INSTRUKCJE OBStUGI DO

UZYCIA W PRZYSZLOSCI.

NIESTOSOWANIE SIE DO POWYZSZYCH OSTRZEZEN
MOZE SKUTKOWAC POWSTANIEM URAZOW.

¢ Nie uzywac uszkodzonych/postrzepionych
wezy ani armatury o niepewnym
stanie technicznym.

* Narzedzia pneumatyczne moga wibrowac
podczas pracy. Wibracije, wielokrotnie
powtarzane ruchy i/lub niewygodna pozycja
podczas pracy moga mie¢ negatywny wplyw
na ramiona i rece operatora. W przypadku
dyskomfortu, pieczenia lub bélu nalezy
przerwa¢ korzystanie ze zszywacza. Przed
wznowieniem pracy zasiggnac porady lekarza.
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 Nie przenosi¢ urzadzenia, trzymajac za waz.

o Utrzymywac cialo w rownowadze podczas
uzywania zszywacza. Nie nadwerezac sie
podczas pracy.

 Przed zabudowa, zdjeciem lub regulacja
czesci narzedzia oraz przed rozpoczeciem
prac konserwacyjnych ZAWSZE wytaczy¢
doptyw sprezonego powietrza i odtaczyé
waz zasilajacy.

o Stosowac srodki ochrony osobistej, takie jak
okulary, rekawice i obuwie ochronne oraz
ochraniacze stuchu. Podczas uzywania
zszywacza zachowac ostroznosc, zdrowy
rozsadek i uwage.

 Podczas uzywania lub konserwacji tego
narzedzia zawsze nosi¢ okulary ochronne
certyfikowane znakiem CE.

* Nie uzywac narzedzia pod ci$nieniem wyzszym
niz maksymalne podane w kolumnie 1" w.
tabeli danych technicznych.

¢ Nie smarowac narzedzia nadmierna iloscia
oleju i nie uzywac oleju cigzkiego, poniewaz
dojdzie do spowolnienia pracy i
zmniejszenia wydajnosci zszywacza.
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Niniejsze narzedzie jest przeznaczone do taczenia
metalowych plytek z drewnem w zastosowaniach
produkeyjnych. NIE UZYWAC do taczenia twardszych
materiatow, gdyz moze to spowodowac zakleszczenie
tacznikéw i zniszczenie narzedzia.Jesli nie jestes pewien
czy narzedzie jest odpowiednie do danego zastosowania,
skontaktuj sie z lokalnym biurem handlowym.

OBStUGA WYRZUTNIKA MCN

W CELU UNIKNIECIA POWAZNYCH OBRAZEN

CIAtA SPOWODOWANYCH ODPRYSKUJACYMI
tACZNIKAMI | OKRUCHAMI MATERIAtU PODCZAS
MONTAZU METALOWYCH l’ACZNIKOW PRZY POMOCY
WYRZUTNIKA GWOZDZI NALEZY:

o Uzywac tylko oryginalnych metalowych
tacznikow firmy Bostitch.

e Wkiadac tylko jeden zestaw metalowych
tacznikéw na raz.

¢ Metalowe taczniki nie s3 przeznaczone do whijania w
metal. W przypadku wbijania metalowych tacznikéw
nalezy zawsze przed whiciem facznika umiesci¢
prowadnice metalowej przystawki we wstepnym
otworze i przed wprowadzeniemtacznika upewnic sie,
ze jest on ustawiony prostopadle do otworu.

RYS. 1= pokazuje prawidtowe ustawienie
RYS. 2- pokazuje nieprawidtowe ustawienie

OBStUGA NARZEDZIA

UWAGA: Pomimo, ze nie jest to jedyne pneumatyczne,
pracujace w trybie sekwencyjnym narzedzie oferowane
przez BOSTITCH, to jednak jego praca rézni sie od
wszystkich pozostatych narzedzi firmy BOSTITCH.
Ruchomy nos, dziatajacy jak samoczynny wytacznik,
jestw pozycji “nacisnigtej” w spoczynku tak, by mozna
byto widzie¢ punkty wykorzystane do prawidtowego
umieszczenia gwozdzia. Kiedy koficéwka gwozdzia
zostanie umieszczona we wstepnym otworze
metalowego facznika, a spust zostanie pociagnigty,
ruchomy nos wysunie sig z narzedzia, aby wykryé
powierzchnig pracy. Jezeli ruchomy nos nie wykryje
powierzchni pracy w poblizu nosa narzedzia, narzedzie
nie uruchomi sig.

EADOWANIE GWOZDZI (RYS. 3-7):

1. Przytrzymaé gwozdziarke z magazynkiem
przechylonym w, dét. Wtozy¢ tasme z gwozdziami z
tylu magazynka (Rys. 3). Model MCN250-E posiada
trzy osobne kanaty dla gwozdzi z serii 40, 50 i 60 (Rys. 4
- 6). Nigdy nie nalezy taczy¢ gwozdzi o réznej diugosci
w magazynku. Przesuna¢ gwozdzie do przodu
magazynka.

2. Ustawienie ttoka: Przesuna¢ ttok do tytu magazynka
i ustawi¢ za ostatnim gwozdziem. Nastepnie zwolni¢
ttok i zaczepic¢ o taSme z gwozdziami (Rys. 7).



WYJMOWANIE GW0ZDZI (RYS. 8-12)

1.~ Wcisnij klapke popychacza, aby roztaczy¢ popychacz od
gwozdzi (Rys. 8). Powoli przesun popychacz do przodu
za gwozdzie do koricowki nosa (Rys. 9).

2. Wyjmij gwozdzie przez zwolnienie sprezyny popychacza
i przesunigcie gwozdzi do tytu (Rys. 10).

3. Weciénij klapke magazynka i przesun gwozdzie za klapke
i poza magazynek. (Rys. 11 & 12).

KIERUNKOWY DEFLEKTOR WYDMUCHU (RYS. 13)

Regulowany deflektor wydmuchu moze by¢ obracany w
dowolnym kierunku;, rgcznie bez uzycianarzedzi.

WYMIANA SAMOCZYNNEGO
WYLACZNIKA (RYS. 141 15)

Nigdy nie BAW sig narzedziem i nie demontuj stykowego
mechanizmu zabezpieczajacego (CT) obudowy, moze

to spowodowaé POWAZNE obrazenia uzytkownika lub
osoby znajdujgcej sie w poblizu. Stykowy mechanizm
zabezpieczajacy moze by¢ wymieniany tylko w CALOSCI.




A\ Varovani!

OBSAZENE DULEZITE BEZPECNOSTNi INFORMACE.

PRED POUZITIM NASTROJE SI PRECTETE
TENTO NAVOD.

USCHOVEJTE PRO BUDOUCI POUZITI.

NEDODRZENI NASLEDUJICICH VAROVANI MOZE
VEST KE ZRANEN.

* Nepouzivejte poskozené, roztrepené nebo
poskozené vzduchové hadice a armatury.

5

¢ Vzduchem pohanéné nastroje mohou pri
pouzivani vibrovat. Vibrace, opakované
pohyby nebo nepfijemné polohy mohou
byt Skodlivé pro vase ruce a paze. Zastavte
pouZivani jakéhokoliv stroje, pokud
pocitite nepohodli, brnéni nebo bolest.
Pted opétovnym pouzitim vyhledejte
lékarskou pomoc.

@

¢ Nepremistujte nastroj tahanim za hadici.

¢ Udrzujte vyvazeny a stabilni télesny postoj.
P¥i provozu tohoto nastroje se nenatahujte
mimo pfirozenou polohu.
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 Vzdy vypnéte privod vzduchu a odpojte
privodni hadici pred instalaci, vyjmutim nebo
sefizovanim jakéhokoli pfisluSenstvi na
tomto nastroji nebo pred provadénim
jakékoli adrzby tohoto nastroje.

¢ Pouzivejte ochranné prostredky, jako jsou
bryle, rukavice, bezpecnostni obuy, stejné
jako akusticka ochrana. Budte ostraZiti,
pouzivejte zdravy rozum a béhem pouZivani
stroje davejte pozor.

© P¥i provozu nebo adrzbé tohoto nastroje vidy
noste vhodnou ochranu o¢i's certifikaci CE.

o Pri praci s nastrojem dodrzujte maximalni
tlak uvedeny ve sloupci I v tabulce
s technickymi udaji.

 Nepouzivejte pfilis mnoho oleje a nepouzivejte
olej s nizkou viskozitou, protoZe to miize vést k
selhani nastroje nebo poklesu vykonu.
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Tento nastroj je uréeny ke spojovani plechu na drevo

ve stavebnich aplikacich. NEPOUZIVEJTE ke spojovani
turdych materialii, mize to zpisobit zkrouceni spon

mize dojit k poskozeni nastroje. Jestlize mate pohyby o
vhodnosti nastroje pro ur(':ité pouiiti, obratte se prosim na

OBSLUHA VASEHO MCN HREBiKOVACE

ABYSTE SE PRI INSTALACI KOVOvyCH SPOJENI
POMOCI MCN HREBIKOVACE VYHNULI VAZNyM ]
URAZUM ZPUSOBENYM HREBIKY NEBO ODLETAJICIMI
ULOMKY:

e PouZivejte pouze originalni kovové spojovaci
hieby fy BOSTITCH.

¢ . PouZivejte najednou pouze jednu sadu
spojovacich hiebu.

e Spojovaci kovové hieby nejsou konstruovéany pro
pronikéani kovem. Pfi pfipravé kovového spojeni musite
vzdy umistit nechranény hrot kovového spojovaciho
hrebu do predchystaného otvoru pro spojovaci hieb a
tento pred spusténim hfebikovace orientovat tak, aby byl
hteb kolmy na otvor.

0BR. 1- ukazuje ‘spravnou polohu
0BR. 2- ukazuje nespravnou polohu

CINNOST NASTROJE

POZNAMKA: Atkoliv to neni pouze jediny nastroj
nabizeny fy BOSTITCH , ktery pracuje sekvencné, jeho
provoz je unikatni mezi vSemi nastroji fy BOSTITCH.
Pohyblivy nos néstroje, ktery funguje jako kontaktni
spouét' je ve “stlacené ” poloze v indu pouiivén pro
polohy. Kdy? je hrot hfebu poloZen na predchystany otvor
kovového spojeni a spoust je stlacena, pohyblivy nos se
presune z nastroje pro uréeni pracovniho povrchu. Pokud
pohyblivy nos neuréi pracovni povrch v blizkosti nosu
nastroje, pak sendstroj nespusti.

ZAKLADANi HREBU (OBR. 3-7):

1. Hrebikovacku drzte tak, aby byl zdsobnik naklonén
smérem dolti. Do zadniho konce zasobniku zasuiite
pasky htebikd (obr 3). Nastroj MCN250-E ma tfi
oddélené hrebikové drahy pro fady hiebika 40, 50 a
60 (obr. 4-6). Nikdy se nesmi v zasobniku michat rizné
délky hrebiki. Hrebiky posurite po celé délce az k
predni ¢astizasobniku.

2. Aktivace Soupatka: Soupatko posurite smérem k zadni
¢asti zasobniku aZ za posledni hiebik a pak ho vlozte
na pasek s hrebiky (obr. 7).



ODSTRANENI HREBU (OBR. 8-12)

1.~ Stlacte zarazku posunovaciho zafizeni pro uvelnéni
zafizeni od hiebt (Obr. 8). Pomalu posunujte
posunovaci zafizeni vpred mimo hfeby u nosu néastroje
(Obr.9).

2. Odstranite hreby uvolnénim pruziny posunovaciho
zafizeni'a vytazenim hiebi 'dozadu (Obr. 10).

3. Stladte zarazku zasobniku a posuiite hieby

zasobnikem pres zarazku a mimo zasobnik
(Obr. 11 a12).

SMEROVY VYPRAZDNOVACi DEFLEKTOR (OBR. 13)

Nastavitelny deflektor se miZe rukou otacet do jakékoliv
poZadované polohy, bez pouZiti rukou.

VYMENA SESTAVY KONTAKTNiHO
ELEMENTU(OBR. 14 A 15)

Nikdy NEZASAHUJTE do kontaktni spousté (CT) nebo
nedemontuijte jeji sestavu, toto mize zpdsobit VAZNE
poranéni jak uZivateli, tak osobam stojicim v blizkosti:
Sestava kontaktni spou$té musi byt vyménéna pouze jako
KOMPLETNI SESTAVA.




A\ Vystraha!

PRILOZENE SU'DOLEZITE BEZPECNOSTNE POKYNY.

PRED ZACATIM POUZIVANIA TOHTO NASTROJA SI
PRECITAJTE TUTO PRIRUCKU.

ULOZTE SI JU PRE PRiPAD BUDUCEJ POTREBY.

NEDODRZANIE NASLEDUJUCICH VYSTRAH MOZE
VIEST K ZRANENIU.

« Nepoutzivaijte posSkodené, popraskané
alebo inak opotrebované vzduchové hadice
ani spojky.

(&

* Nastroje pohanané vzduchom mozu pocas
pouZivania vibrovat. Vibracie, opakované
pohyby alebo neprijemné polohy mdzu byt
Skodlivé pre ruky a horné koncatiny
(ramena). Ak pocitujete neprijemné pocity,
tipnutie alebo bolest, prestaiite pouzivat
akékolvek strojné zariadenie. Pred
obnovenim pouZivania sa obratte na lekara.

@

¢ Neprenasajte nastroj za hadicu.

¢ Poloha tela by mala byt vyvazena a pevna.
Pocas pouZivania tohto nastroja sa nesnazte
dosiahnut prilis daleko.
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¢ Pred instalaciou, odpajanim alebo
nastavovanim akéhokolvek prislusenstva
tohto nastroja alebo pred vykonavanim
lidrzby tohto nastroja vzdy vypnite privod
vzduchu a odpojte hadicu privodu vzduchu.

¢ Pouzivajte osobné ochranné prostriedky,
akymi su napriklad okuliare, rukavice,
bezpeénostni obuv, ako aj ochranu sluchu.
Pocas pouZivania strojného zariadenia budte
ostraZiti, pouzivajte zdravy isudok
a siistredte sa na pracu.

®

¢ Ked'pouzivate tento nastroj alebo
vykonavate jeho adrzbu, vidy pouZivajte
vhodni ochranu zraku s certifikatom CE.

* Pri pouzivani nastroja neprekracujte
maximalnu hodnotu tlaku nastroja uvadzani
v stipci 1" tabulky s technickymi adajmi.

¢ Nepouzivajte nadmerné mnoZstvo oleja
a nepouzivajte tazke oleje — v opacnom
pripade hrozi riziko zastavenia/zaseknutia
nastroja a nizkeho vykonu.
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Nastroj nie je uréeny na pripeviiovanie kovovych
spojovacich platni na drevo pri konStrukénych pracach.
NEPQUZIVAJTE ho na pripeviiovanie tvrdsich materialov,
ktoré by mohli deformovat spojovaci material a poskodit
nastroj samotny. AKk si nie ste isti vhodnostou pouZitia
nastroja na niektoré zariadenia, obratte sa na miestnu
predajiiu.

AKO PRACOVAT S MCN KLINCOVACKOU

PRI VKLADAN KONCOVYCH SVORIEK DO MCN
KLINCOVACKY MOZE DOJST K VAZNYM PORANENIAM
SPOSOBENYM SVORKAMI ALEBO ODLETUJUCIMI
NECISTOTAMI

KOVOVY SPOJOVACI MATERIAL K MCN
KLINCOVACKE:

e PoufZivajte iba originalne kovové spojovacie svorky
BOSTITCH.

e Naraz pouZivaijte iba jednu sadu kovovych spojovacich
svoriek.

o - Kovové spojovacie svorky nie st uréené na
prerazanie kovov: Prizavadzani kovovych svoriek vzdy
priloZte vytféajlci hrot kovovej spojovacej svorky k
predznacenému otvoru a nasmerujte ho tak; aby bol
pred zarazenim svorky kolmy na otvor.

0BR. 1 znéazoriuje spravne umiestnenie
0BR:2 nespravne

PRACA S NASTROJOM

POZNAMKA: Napriek tomu, Ze toto naradie nie je jedinym
pneumatickym nastrojom s principom nasledného
spustania ktoré firma BOSTITCH pontika, jeho ovladanie
je iné ako u ostatného naradia firmy BOSTITCH. Ak sa
pohybliva hlaver s kontaktnym spastanim nepoufZiva, je v
uvolnenej polohe, aby bolo vidiet hroty klincov a ulahéilo
sa ich spravne umiestnenie. Po priloZeni hrotu klinca k
predznacenému otvoru a stlaceni splste sa z naradia
vysunie pohyblivé hlavefi a vyhlada pracovny povrch.

Ak ho v blizkost hlavne nastroja nenajde, nezapne sa.

VKLADANIE KLINCOV (OBR. 3-7):

1. Pridrzte klincovacku so zasobnikom naklonenym nadol.
Do zadnej ¢asti zasobnika zasurite sadu klincov (obr.
3). MCN250-E ma4 tri oddelené drazky na série klincov
40, 50 @60 (obr. 4~ 5). V zésobniku nikdy nemiesajte
klince s rozliénou dizkou. Posufite klince po celej dizke
zasobnika.

2., Zapojenie posuvacta: ZatlaCte postvac do zadnej Casti
zasobnika za posledny klinec, potom hu pustite, ¢im sa
zasunie za pas klincov (obr 7).



VYBERANIE KLINCOV (OBR. 8-12)

1. Uvolnite chréani¢ postvadla, aby ste ho oddelili od
klincov (Obr. 8). Pomaly ho posurite dopredu okolo
klincov smerom ku hlavni (Obr. 9).

2., Uvolnite klince uvolnenim pruZiny posuvadla a potom ich
vytiahnite (Obr. 10).

3. Uvolnite chranic zasobnika a vyberte z neho klince (Obr.
11a12).

SMEROVY DEFLEKTOR ODPADU (OBR. 13)

Nastavitelny deflektor odpadu 'sa méze ru¢ne otoéit do
poZadovanej polohy bez pomoci dalSieho naradia.

VYMENA KRYTU ZOSTAVY KONTAKTNEHO
SPUSTANIA (0BR. 14 A 15)

Nikdy SA NEHRAJTE ani nerozmontavaijte kryt zostavy
kontaktného spustania (CT). Mohlo by dojst k VAZNYM
zraneniam pouZivatela alebo 0sdb v jeho okoli. Kryt
kontaktného spastania mozno vymiefiat iba ako
KOMPLETNU ZOSTAVU.




A Figyelem!

FONTOS BIZTONSAGI INFORMACIOK MELLEKELVE.

A SZERSZAM HASZNALATA ELGTT OLVASSA
EL A KEZIKONYVET.

ORIZZE MEG EZT A TAJEKOZTATOT JOVOBELI
HIVATKOZAS CELJABOL.

A KOVETKEZO FIGYELMEZTETESEK FIGYELMEN
KivOL HAGYASA SERULESHEZ VEZETHET.

* Ne hasznaljon sériilt, kopott vagy
elhasznalddott levegétomldket
és szerelvényeket.

ISF

e Alevegdvel hajtott szerszamok
rezeghetnek hasznalat kozben. A rezgések,
az ismétlodé mozgasok és a kényelmetlen
testhelyzetek karosithatjak a kezét és a
karjat. Ha kellemetlen vagy bizsergd érzést
vagy fajdalmat érez, sziineteltesse a gépek
hasznalatat. Miel6tt djra hasznalna dket,
forduljon orvoshoz.

@

¢ Ne hordozza a szerszamot a tomldnél fogva.

o Kiegyensiilyozott és egyenes tartashan
dolgozzon. A szerszam hasznalata kozben ne
nyiljon tilsagosan eldre.
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¢ Mieldtt felszerelné, eltavolitana vagy
beallitana a szerszam barmely tartozékat,
vagy mieldtt karbantartast végezne a
szerszamon, minden esetben kapcsolja
ki alevegdellatast, és valasszale a
levegdellaté tomlét.

@

¢ Hasznaljon véddéfelszerelést, példaul
szemiiveget, kesztyiit, biztonsagi cip6t,
valamint és akusztikai védelmet. A gép
hasznalata soran mindvégig maradjon
éber, hallgasson a jozan észre, és
legyen koriiltekintd.

o A szerszam hasznalata vagy karbantartasa
soran mindig viseljen megfeleld, CE
jelzéssel ellatott szemvédat.

A gépet ne mikddtesse a miszaki
adattablazat 1" oszlopaban feltiintetett
maximalis nyomas felett.

¢ Ne olajozza til a szerszamot, és ne
hasznaljon nagy teljesitményi
kendolajat, mivel ez elakadast és
teljesitményromlast okozhat.
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Ez a szerszam fém csatlakozélemezek fahoz valo
rogzitésére lett tervezve, épitdipari munkakhoz. NE
HASZNALJA keményebh anyagok rogzitésére — ez

a rogzitdelemek deformalodasahoz és a szerszam
sériiléséhez vezethet. Amennyiben nem biztos abban,
hogy a szerszam megfelel-e egy bizonyos alkalmazasra,
forduljon helyi értékesitési irodankhoz.

AZ MCN SZOGBELOVO HASZNALATA

ANNAK ERDEKEBEN HOGY ELKERULJE, HOGY

FEM CSATLAKOZOELEMEK MCN SzOGBELGVO
SEGITSEGEVEL TORTENO ROGZITESEKOR A ROPULO
ROGZITGELEMEK ES FORGACSOK SULYOS SERULEST
O0KOZZANAK:

o Csak eredeti BOSTITCH fémszégeket hasznaljon.

e Egyszerre csak egy fémszdogeket tartalmazo betétet
hasznéljon.

o _Afémszogeket nem fémbe vald behatolasra tervezték.
Fémcsatlakozok szerelésekor mindig helyezze a
fémtoldat vezetdjét a fémcsatlakozo eldre kialakitott
furataba a rogzitGelem meghajtésa el6tt.

1. ABRA - helyes elhelyezés
2. ABRA = helytelen elhelyezés

A SZERSZAM HASZNALATA

MEGJEGYZES: Bar a BOSTITCH altal kinalt szerszamok
koziil nem ez az egyetlen sorozatmiikodtetés(i
pneumatikus szerszam, hasznalata mégis eltér a tobbi
BOSTITCH szerszamétdl. Az érintkez6kapcsoloként
miik6ddé mozgo beldvéfej nem lenyomott helyzetben
van nyugalmi allapotban, mely lehet6vé teszi a szogek
hegyeinek lathatésagat, és igy a szogek megfeleld
pozicionalasét. Ha a szdg cslicséat behelyezi az elére
megmunkalt fém csatlakozofurataba és meghlizza a
ravaszt, a mozgoé belovéfej a munkafeliilet érzékelése
érdekében kimozdul a szerszambal. Ha a mozgd beldvéfej
a munkafeliiletetet a szerszam beldvdfejétdl tavolinak
érzékeli, a szerszam nem old ki.

A'SZOGEK BETOLTESE (3-7. ABRA):

1. Tartsa a szogbeltvdt a tarral lefelé forditva. Hatulrél
helyezze be a tarba a szogeket tartalmazo betétet (3.
abra). Az MCN250-E harom kiilonb6z6 szdgcsatornaval
rendelkezik 40-es, 50-es és 60-as sorozati szogekhez
(4-6. abra). Sose keverje a kiilonbdz6 hosszdsagi
szogeket atarban. Csisztassa a szogeket a tar elejéig.

2. Engedije ki a nyomérudat: A tar hatulja fel6l tolja a
nyomorudat a legutols6 szogig, majd engedje ra a
nyomorudat a szdgeket tartalmazo betétre (7. abra).



A SZOGEK ELTAVOLITASA (8-12. ABRA):

1. Anyomdradnak a szdgekrdl valé lehizaséhoz engedje
fol a nyomaorad fiilét (8. abra). A szogek belovdfejnek
torténd tovabbitasahoz lassan csisztassa eldre a
nyomorudat (9. abra).

2. Az MCN150 tipusu késziilék esetén a szogek
eltavolitdsahoz engedje ki a'tolorugot, és csisztassa
hatra a sz6geket (10. abra).

3. Engedje fol a tarfiilét, és cslsztassa a szogeket a fiilon
tll, mig azok el'nem hagyjak atarat (11. és 12. abra).

IRANYITHATO KIFOVODEFLEKTOR (13. ABRA)

Az allithato kifavodeflektor szerszam nélkiil, kézzel
tetszdleges irdnyba forgathato.

AZ ERINTKEZOKAPCSOLO-EGYSEG CSEREJE
(14. €5 15. ABRA)

Sose kezelje hanyagul és ne szerelje szétaz
érintkez6kapcsolo-egységet (CT), mert az SULYOS
sériilést okozhat a felhasznélonak, illetve a kozelben
tartozkodo személyeknek: Az érintkezGkapcsolo-egység
csak EGESZBEN cserélhetd.




A\ Atentie!

AU FOST ANEXATE INFORMATII IMPORTANTE
PRIVIND SIGURANTA.

CITITI ACEST MANUAL iNAINTE DE A PUNE iN
FUNCTIUNE DISPOZITIVUL.

SALVATI PENTRU CONSULTARE ULTERIOARA.
NERESPECTAREA URMATOARELOR .
AVERTISMENTE POATE PROVOCA RANIREA.

 Nu folositi furtunuri de aer si fitinguri
defecte, uzate sau deteriorate.

e

¢ Instrumentele de alimentare cu aer pot vibra
n timpul utilizarii. Vibrarea, miscarile
repetitive sau pozitiile incomode pot fi
periculoase pentru maini i brate. Opriti
utilizarea utilajelor daca apar disconfortul,
senzatia de furnicaturi sau durerea. Solicitati
sfatul medicului inainte de a relua utilizarea.

* Nu transportati dispozitivul tinandu-1
de furtun.

o Pastrati o pozitie a corpului in echilibru
si ferma. Nu fortati cand lucrati cu
acest dispozitiv.

¢ Opriti intotdeauna alimentarea cu aer si
deconectati furtunul cu alimentare cu aer
inainte de a instala, scoate sau ajusta orice
accesoriu de pe dispozitiv sau inainte de a
efectua intretinerea acestuia.

¢ Folositi echipamentul de protectie, cum ar fi
ochelari, manusi, incaltaminte de protectie,
precum si protectie acustica. Ramaneti
prudenti, ganditi rational si fiti atenti cand
utilizati dispozitivul.

¢ Purtati intotdeauna ochelari de protectie
adecvati marcati CE cand lucrati sau
efectuati intretinerea acestui dispozitiv.

© Nu se va utiliza la o presiune mai mare decat
cea maxima, mentionata in coloana 1" a
tabelului cu date tehnice.

© Nu turnati prea mult ulei si nu folositi
ulei pentru transmisiile de intrebuintare
intensa, deoarece provoaca blocarea'si
scaderea performantei.
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Acest instrument este conceput pentru a fi utilizat pentru
fixarea de placi de conectare din metal pe lemn in aplicatii
de constructii. A NU SE UTILIZA pentru a fixa materiale
mai dure care ar putea duce la indoirea dispozitivelor de
prindere si la deteriorarea instrumentului. In cazul in care
nu sunteti sigur daca acest instrument este adecvat pentru
anumite aplicatii, contactati biroul de vanzari local.

UTILIZAREA PISTOLULUI DE CUIE MCN

PENTRU A EVITA VATAMAREA GRAVA CAUZATA DE
ELEMENTELE DE FIXARE S| RESTURILE ZBURATOARE
LA INSTALAREA CONECTORILOR DIN METAL FOLOSIND
PISTOLUL DE CUIE MCN:

o Utilizati numai cuie pentru conectoare din metal
BOSTITCH.

o Utilizati numai cate un incarcator de cuie pentru
conectoare din metal.

o _Cuiele pentru conectoare din metal nu sunt concepute
sd penetreze metalul. La instalarea de conectoare din
metal, pozitionati intotdeauna punctul expus al cuiului
pentru conector din metal in orificiul preformat al
conectorului din metal si orientati astfel incét cuiul sa
fie perpendicular fata de orificiu inainte de aincerca sa
fixati un element de fixare.

Fig. 1- prezinta pozitionarea corecta
Fig. 2- prezinta pozitionarea gresita

UTILIZAREA SCULEI

NOTA: Desi‘aceasta nu este singura scula pneumatica
oferitd de BOSTITCH care functioneaza secvential,
utilizarea acesteia este unica fata de toate sculele
BOSTITCH. Varful deplasabil, care actioneaza ca
declansatorul de contact, este in pozitia ,apasata” la
repaus pentru a permite vizibilitatea varfurilor cuielor
utilizate pentru pozitionare pozitiva. Atunci cand varful
cuiului este pozitionat in orificiul conectorului din metal
si este tras tragaciul, nasul deplasabil iese in afara din
scula pentru a detecta suprafata de lucru. Daca nasul
deplasabil nu detecteaza suprafata de lucru aproape de
varful sculei, scula nu se va actiona.

iNCARCAREA CUIELOR (FIG. 37):

1. 1. Tineti pistolul de cuie cu magazia inclinat inainte.
Introduceti incarcatorul de cuie prin partea din spate
a'magaziei (Fig. 3). MCN250-E are trei canale separate
pentru cuie pentru cuiele seria 40, 50 si 60 (Fig. 4 - 6). Nu
amestecati niciodata cuie cu lungimi diferite in magazie.
Glisati cuiele complet catre partea din fata a magaziei.

2. Cuplarea impingatorului: Trageti impingdtorul catre
spatele magaziei dincolo de ultimul cui, apoi eliberati
pentru a cupla impingatorul pe incarcatorul de cuie
(Fig. 7).



SCOATEREA CUIELOR (FIG. 8-12)

1. Apasati clema impingatorului pentru a decupla
impingatorul de pe cuie (Fig. 8). Glisati incet impingatorul
inainte dincolo de cuie catre piesa de varf (Fig. 9).

2., Scoateti cuiele eliberand arcul impingatorului si glisénd
cuiele inapoi (Fig. 10).

3. Apasati clema magaziei si glisati cuiele dincolo de
clema magaziei si in afara magaziei, (Fig. 11 si 12).

DEFLECTORUL DE EVACUARE DIRECTIONALA (FIG. 13)

Deflectorul de evacuare ajustabil poate fi rotit in orice
pozitie dorita manual fara a utiliza mainile.

INLOCUIREA ANSAMBLULUI PENTRU CARCASA
CU DECLANSATOR LA CONTACT (FIG. 14 Sl 15)

NICIODATA nu interveniti asupra sau dezasamblati
ansamblul pentru carcasa cu declansatorul la contact
(CT), aceasta poate cauza vatamari GRAVE utilizatorului
sau persoanelor din jur. Carcasa cu declansator

la contact trebuie inlocuitd numai ca ANSAMBLU
COMPLET.






